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1 Identifikavimo duomenys

WIG rankiniai suvirinimo degikliai SR ir ABITIG® GRIP naudojami mazai
legiruotoms ir gausiai legiruotoms medziagoms virinti. Jos atitinka

EN 60974-7 standartq ir néra laikomi jrenginiais, pakankamais tam tikroms

1.1 Zenklinimas

Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos j konkrecig rinkg.

2 Saugos nurodymai
Siame skyriuje pateikiama pagrindiné saugos informacija ir jspéjama deél
likutinés rizikos, j kuriq reikia atsiZvelgti norint saugiai naudoti gaminj.

2.1 Naudojimo paskirtis

Sioje instrukcijoje apradytas jrenginys turi biti naudojamas tik &ia nurodytu
tikslu ir atitinkamu badu. Todél vykdykite eksploatavimo, techninés prieZitros
ir remonto nurodymus.

Bet koks kito pobidZio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

Draudziama savarankiskai keisti konstrukcijq arba didinti galiq.

2.2 Pagrindiniai saugos nurodymai

Gaminys buvo suprojektuotas ir pagamintas atsizvelgiant j Sivolaikinj

technologijy lygi ir laikantis pripaZinty saugos technikos normy bei

nurodymy. Su gaminiu susijusi neivengiama konstruktyvi liekamoiji rizika

naudotojo, treciyjy 3aliy, jrenginiy arba kity materialiniy vertybiy atzvilgiu.

Uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant dokumenty nurodymy, gamintojas

neprisiima jokios atsakomybés.

> Prie$ pradédami naudoti pirmq kartq afidZiai perskaitykite 3iy
dokumenty nurodymus.

» Gaminj naudokite tik nepriekaidtingos biklés ir atsizvelgdami j visy
dokumenty nurodymus.

> Pries imdamiesi specifiniy darby, pvz., prie$ pradédami eksploatuoti,
prie$ naudodami, transportuodami ir atlikdami techning prieZiurg,
atidZiai perskaitykite dokumenty nurodymus.

> Nuo dokumentuose aprasyty pavojy apsisaugokite ir apsaugokite
pasalinius asmenis naudodami tinkamas priemones.

> Dokumentus laikykite netoli jrenginio. Perduodami gaminj kartu pridékite
ir visus dokumentus.

> Vadovaukités suvirinimo jrangos komponenty dokumentais.

2.3 Elektros jrangos saugos nurodymai

» Patikrinkite, ar elektriniai instrumentai kaip nors nepazeisti ir ar veikia
nepriekaistingai bei pagal paskirtj.

> Nedékite elekiriniy instrumenty ten, kur jie gali biti sulyti, ir venkite
drégnos ar $lapios aplinkos.

LT-3

funkcijoms atlikti. Lankinis suvirinimas galimas tik kartu naudojant suvirinimui
skirtg maitinimo 3altinj.

Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis nurodomas ant produkto.

Nepaisant iy saugos nurodymy, gali kilti pavojus asmeny gyvybei ir
sveikatai, gali boti pakenkta aplinkai arba padaryta materialing Zala.

> Nevirdykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny.
Perkrovos sukelia nepataisomq Zalq.

Neatlikite jokiy konstrukciniy 3io gaminio pakeitimy.
Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite tinkama apsauga nuo oro
sqlygy poveikio.

> Informacija apie tai, kaip elgtis su dujy balionais, yra pateikta dujy
gamintojo nurodymuose ir atiinkamuose vietinivose reglamentuose,
pavyzdziui, suslégtyjy dujy normatyvuose.
Laikykités vietiniy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
Paleidimo, eksploatavimo ir techninés priezitros darbus turi atlikti tik
specialistai. Kvalifikuotas darbuotojas - tai asmuo, kuris, turédamas
specialy i$silavinimgq, Zinias ir patirtj, taip pat nusimanydamas apie
atitinkamus standartus, gali priimti sprendimus dél jam perduoty darby ir
atpazinti galimus pavojus.

> Pasiripinkite, kad darbo vieta bity gerai apiviesta, ir Zigrékite, kad ji
bty tvarkinga.

> Visq laikq, kol atliekami techninés prieZitros, eksploatavimo pradZios,
jrengimo ir remonto darbai, laikykite iZjungtq suvirinimo srovés 3altinj,
atjungtq dujy ir suslégtojo oro tiekimq ir istrauktq maitinimo kabelio
kistukq.

» Utilizuodami laikykités vietos nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir
direktyvy.

» Apsisaugokite nuo elekiros smgio - naudokite izoliuojanéias
medZiagas ir dévékite sausus drabuZius.

> Elekiriniy instrumenty nenaudokite ten, kur esama gaisro arba sprogimo
pavojaus.
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2.4 Suvirinimo darby saugos nurodymai

> Lankinio suvirinimo metu galima pazeisti akis, odq ir klausq. Atkreipkite vandeniu. Prie suvirinimo vietos nestatykite riebaly $alinimo voneliy su
démesj, kad kartu su kitais suvirinimo komponentais gali kilti daugiau chloru.
pavojy. Todél visada dévékite nurodytus apsauginius drabuZius, >

Naudojant jvairius suvirinimo degiklius gali kilti kiti pavojai, pvz., pavojai

laikydamiesi vietiniy taisykliy. dél elektros srovés (suvirinimo srovés degiklis, vidiné granding), suvirinimo

> Kenksmingi bet kokie metaly garai, ypaé dvino, kadmio, vario ir berilio. tiskaly ant degiy ar sprogiy medziagy, lanko UV spinduliavimo, dimy
Pasirpinkite, kad védinimas arba oro trauka bty pakankami. ir gary.
NevirSykite galiojanciy ribiniy verciy darbo aplinkoje (RVDA). > Laikykités bendryjy nuostaty dél apsaugos nuo gaisro ir pries pradédami
> Kad iSvengtumeéte fosgeno dujy susidarymo, ruosinius, nuo kuriy darbq pasirdpinkite, kad ten, kur bus atliekamas suvirinimas, ir aplinkui
chloruotais tirpikliais buvo pa3alinti riebalai, praskalaukite dvariu nebity degiy medZiagy. Darbo vietoje paruoskite tinkamas gaisro

gesinimo priemones.

2.5 Saugos nurodymai dél apsauginiy drabuziy

> Nedévékite laisvy drabuZiy arba papuoialy. > Darbo ir suvirinimo proceso metu dévékite apsauginius akinius,

> Jei auginate ilgus plaukus, uzsimaukite ant plauky tinklelj. apsaugines pirstines i, jei reikia, respiratoriy.

2.6 Naudojimo saugos nurodymai

> Nevirsykite dokumentuose nurodyty maksimaliy apkrovos duomeny. > Dirbdami su jranga lauke, pasiripinkite tinkama apsauga nuo oro
Perkrovos sukelia nepataisomq zalg. sqlygy poveikio.

> Neatlikite jokiy konstrukciniy Sio prietaiso pakeitimy.

2.7 |Ispéjimy klasifikavimas

Navudojami jspéjimai suskirstyti j keturis skirtingus lygmenis ir teikiami Atsizvelgiant j pavojaus tipg, naudojami Sie signaliniai ZodZiai:
potencialiai pavojingo Zingsnio darbo metu atveju.

A PAVOJUS

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei $io pavojaus neidvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suzalojimais.

Nurodoma potencialiai pavojinga situacija. Jei 3ios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis mirtimi arba sunkiais kino suZalojimais.

A PERSPEJIMAS

Nurodoma potencialiai Zalinga situacija. Jei Sios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba mazesniais suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavojus, dél kurio gali biti pakenkta darbo rezultatams, galima materialiné Zala ir nepataisomai sugadinti prietaisai ar jranga.

2.8 Nurodymaijvykus avarijai

> |vykus avarijai nedelsdami afjunkite: Elektros energijos, suslégto oro, > Laikykités nurodymy, pateikty suvirinimo technikos komponenty
ausinimo skyséio ir apsauginiy dujy tiekimas. dokumentuose.

3 Gaminio aprasas

3.1 Techniniai duomenys

lent. 1 Bendrieji degiklio duomenys (EN 60974-7)
Pervezimas ir sandéliavimas Nuo -25 °C iki +55 °C Apsauginés dujos (DIN EN ISO 14175) | Argonas
Santykiné oro drégmé lki 90 % esant +20 °C Vardiné jtampa 113 V pikiné verté
temperatirai
Temperatira darbo Nuo =10 iki +40 °C Junggiy i$ masinos pusés sudaromos | IP3X
apsaugos tipas (EN 60529)
Valdymo metodas Rankinis valdymas Maks. lanko uzdegimo ir 12 kv
stabilizavimo jtampa
Pramusimo jtampa 50 Hz
Itampos tipas Nuolat. srové (DC) arba kint. Elektrodai Volframiniai elektrodai WIG
srové (AC) technologijai, geriausiai Zemo
spinduliavimo
Elektrody poliskumas esant Paprastai neigiamas Mygtuko jungimo srové 0,01-100 mA
nuolat. srovei (DC)
Mygtuko jungimo jtampa 0,02-42 V (DCir AC) Jungimo galia Poti tiesiné 1 W prie +40 °C
Mygtuko jungimo galia Maks. 1 W (ominé apkrova)
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lent. 2 Informacija apie ausinimgq skysciu / informacija apie Zarny-kabeliy paketq

Informacija apie ausinimq skys¢iu Informacija apie Zarny-kabeliy paketq

Srauto slégis | Min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar Ausinimo jtaiso galia Min. 800 W
Visi duomenys apskai¢ivoti 4 m ir 8 m Zarny-kabeliy paketui. Daugiau informacijos apie tiekiamus Zarny-kabeliy pakety tipus ir galios

duomenis rasite savo uzsakymo dokumentuose.

lent. 3 Specifiniai degiklio duomenys (EN 60974-7)
Tipas Ausinimo Apkrova JP Elektrody @ Duijy srautas Ausinimas
metodas Tiekiamo Srautas
temp.
DC AC! Maks. Min.
A A % mm |/min. °C |/min.
SR9 oras 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 17 oras 140 100 35 0,5-2,4 7-15
SR 24G oras 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 26 oras 180 130 35 0,5-4,0 7-18
SR 18 skystis 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
SR 20 skystis 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
SR 24W skystis 140 100 100 0,5-24 7-15 50 0,7
ABITIG-9 GRIP oras 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-17 GRIP oras 140 100 35 0,5-2,4 7-15
ABITIG-24G GRIP |oras 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-26 GRIP oras 180 130 35 0,5-4,0 7-18
ABITIG-18 GRIP skystis 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-20 GRIP skystis 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
ABITIG-24W GRIP | skystis 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-12-1 GRIP | skystis 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-185C GRIP | skystis 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8
ABITIG-20SC GRIP | skystis 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1Pagal EN 60 974-7 kintamosios srovés (AC) verté siekia 70 % patikrintos nuolatinés srovés (DC).

3.2 Naudoti paveiksléliai
Visus paveikslélius rasite $io dokumento pradzioje.

4 Parengimas eksploatuoti

Elektros smigis, palietus po jtampa esanéias dalis
Palietus po jtampa esanéias konstrukcines dalis gali idtikti pavojingas gyvybei elektros smigis.
> Suvirinimo degiklj laikykite ir vedZiokite laikydami tik uz tam skirtos rankenos.

Elektros smuogis dél pazeisty ar netinkamai sumontuoty daliy

PazZeistos ar netinkamai sumontuotos dalys gali sukelti elekiros smagj. Dalys yra Sios: suvirinimo degiklis, Zarny-kabeliy paketas, atsarginés dalys, susidévincios
dalys.

> Pries kiekvieng naudojimq patikrinkite visas dalis ir jungtis, ar jos tinkamai sumontuotos ir néra pazZeistos.

> Nesvarias dalis nedelsdami nuvalykite.

> Pazeistas dalis nedelsdami pakeiskite.

> Pazeistas, deformuotas ar susidévéjusias dalis gali pakeisti tik ABICOR BINZEL jgaliotas elektrikas.
Kiekvieng kartq prie¥ pradédami eksploatavimq, atlikite toliau nurodytus 2 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite atsargines ir susidévincias
veiksmus: dalis.
1 Patikrinkite, nuvalykite ir, jei reikia, pakeiskite suvirinimo degiklj. 3 Patikrinkite, nuvalykite i, jei reikia, pakeiskite Zarnykabeliy paketq.

> Visus veiksmy Zingsnius atlikite nurodyta eilés tvarka.
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4 Parengimas eksploatuoti

4.1 Lankstaus degiklio korpuso lenkimas (pasirinktinai), 2 pav.

Norédami prailginti degiklio galvutés tarnavimo laikg, laikykités
rekomenduojamo metodo:

> Lenkiamq degiklio galvute (1) 3ioje vietoje (2) prilaikykite nyksciu.

Ausinimo metodas Lenkimo ciklas

maks. lenkimo kampas min. lenkimo spindulys [mm]

Ausinamas oru 80 karty

45° 25,0

Avusinamas skyséiu 50 karty

45° 25,0

Atlenkimas j prading padétj laikomas lenkimo ciklu.

4.2 Suvirinimo degiklio paruosimas zarny-kabeliy paketo montavimui

1 Suvirinimo srovés 3alinj i§junkite ir iStraukite i$ tinklo kistukq.
2 Uzdarykite dujy tiekimq.

4.3 Sumontuokite suvirinimo degiklj, 1 pav.

3 [sjunkite ausinimo skyscio cirkuliacijq.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti j nuslifuotq elektrodq

Nuslifuotas elektrodas yra astrus ir gali padaryti durtiniy Zaizdy.
> Neimkite rankomis uZ elektrodo galo.

> Laikykite elektrodo galg atokiau nuo kino.

> Mavékite atitinkamas apsaugines pirstines.

1 Prispaudziamosios jvorés korpusq su prispaudziamgja jvore jsukite
i degiklio korpusq. Vietoje prispaudziamosios jvorés korpuso galima

naudoti dujy lesj. Dél savo konstrukcijos jis sukuria laminarinj dujy srautq.

4.4 Wolframinio elekirodo patrumpinimas
Elektrodo tipas nustatytas standarte EN ISO 6848. Elektrodo ilgis priklauso
nuo degiklio tipo.

4.5 Volframinio elektrodo slifavimas, 3 pav.

Volframinio elekirodo 3lifavimas priklauso nuo nusidévéjimo, todél slifuojama

pagal poreikj.

> Volframiniam elektrodui slifuoti naudokite toliau nurodyty savybiy
glifavimo jrengini:

— Deimantinis diskas

4.6 Zarnykabeliy paketo prijungimas
1 Zarnykabeliy paketq jkiskite j suvirinimo srovés 3altinj ir uzverzkite
prijungimo verzle.

4.7 Ausinimo skyséio zarny prijungimas
1 Prijunkite ausinimo skys&io padavimo (mélynq) ir grizimo (raudonq)
zarnas.

2 Patikrinkite, ar ausinimo skystis siekia minimaly lygj.

4.8 Oro i$ ausinimo skyséio sistemos pasalinimas

1 Po ausinimo skyséio griztamojo srauto jungtimi (raudona) pastatykite
surinkimo indq.

2 Atjunkite auginimo skys&io griztamojo srauto Zarng nuo ausinimo jtaiso ir
laikykite vir§ surinkimo indo.

3 Uzdenkite auiinimo skyscio griztamojo srauto Zarnos anggq.

4.9 Apsauginiy dujy prijungimas ir reguliavimas

Naudojamy apsauginiy dujy risis ir kiekis priklauso nuo virinimo darby

pobidzio ir dujy titos geometrijos.

1 Pasirinkite suvirinimui tinkan&ias apsaugines dujas.

2 Trumpam atverkite dujy tiekimo voZztuvq ir vél jj uzdarykite, kad
galétuméte i§posti galimus nedvarumus.

2 Degiklio kepuréle su volframo elekirodu jsukite | degiklio korpusa.
3 Uzdékite dujy titq.

Virinimo kokybé priklauso nuo volframinio elektrodo pasirinkimo ir jo
susidévéjimo greiio. Lygiai nulifuota volframinio elektrodo pusé be grioveliy
daro teigiamq jtakq virinimo rezultatui.

— Centrinis $lifavimas vidurinés asies link

— Automatinis volframinio elektrodo padavimo reguliavimas naudojant
sunkio jéga.

— Regulivojamas esant visiems elekirody tipams

— Tolydus kampo nustatymas

2 Ausinimo skys&io padavimo ir griZimo, apsauginiy dujy jungtys bei
valdymo kabelio kistukas turi biti kvalifikuotai sumontuoti.

Rekomendacija: ABICOR BINZEL naudokite BTC serijos auinimo skystj.
Vengiant suvirinimo prietaiso pazeidimy, nenaudokite nei dejonizuoto,
nei demineralizuoto vandens.

> Eksploatavimo pradzioje ir keisdami Zarny-kabeliy paketq i§ ausinimo
skyscio cirkuliacinés sistemos pasalinkite org.

4 Staigiu judesiu kelis kartus atidarykite ir vél uzdarykite ausinimo skys¢io
griztamojo srauto Zarnos ertme, kol j surinkimo indq nepertraukiama
srove ir be oro burbuliuky tekés ausinimo skystis.

5 Veél prijunkite prie ausinimo jtaiso auiinimo skys&io griztamojo srauto
Zarng.

3 Prijunkite apsaugines dujas prie suvirinimo prietaiso pagal gamintojo
nurodymus.

4 Apsauginiy dujy kiekj priderinkite ir suregulivokite pagal naudojamg
dujy titq.
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5 Naudojimas

Pavojus susiZeisti dél elektromagnetinio lauko
|renginys gali generuoti elekiromagnetinius laukus, kurie sutrikdo 3irdies stimuliatoriaus ir implantuoto defibriliatoriaus veikimg.

> Nenaudokite jrenginio, jei turite Sirdies stimuliatoriy arba implantuotq defibriliatoriy.
> Naudokite jrenginj tik pramoninése zonose pagal DIN EN 61000-6-3.

5.1 Valdymo elementai rankenoje
Naudojant standartinj suvirinimo degiklj, galima jjungti 2 takty mygtukinio
paleidiklio rezimq.

5.2 Suvirinimo proceso atlikimas

1 Atidarykite apsauginiy dujy baliong. 7 Uzdegus, iskrovos lankq, nedarant isilginiy judesiy, reikia laikyti virs

2 |junkite suvirinimo srovés 3altinj. suvirinamos medziagos briaunos, kol susiformuos lydalo vonelé.

3 |junkite ausinimo jtaisq. 8 Veskite suvirinimo degiklj tolydziai per visq sidlés ilgj.

4 [3plaukite apsauginiy dujy kanalg 9 Mygtuko ant rankenos atleidimas = suvirinimo pabaiga.

5 Nustatykite suvirinimo parametrus. 10 [3jungus, suvirinimo degiklj reikia palaikyti dar kelias sekundes vir

6 Palaikykite nuspaustq mygtukq ant degiklio rankenos = suvirinimo pradzia. pabaigos taske. Lydalas sustingsta veikiamas tekanciy dujy be iSorinio
poveikio.

6 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

Zala dél perkaitimo
Skysciu ausinami Zarnykabeliy paketai dél perkaitimo gali tapti nesandaris.
> Baige virinti audinimo jtaisq palikite veikti dar mazdaug 5 min.

1 Baikite virinimo darbus. 3 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuvg.

2 Palaukite, kol nustos tekéti dujos, ir i§junkite suvirinimo srovés altini. 4 [junkite audinimo jtaisq.

7 Techniné priezidra ir valymas

Nudegimo pavojus nuo istekéjusio karsto ausinimo skyscio

Jei ausinimo skys¢io Zzarna darbo metu ar iskart baigus darbg nuimama, ausinimo skystis gali istryksti ir nudeginti ar sudirginti odq ar gleiving.
> Palaukite, kol suvirinimo degiklis ir auinimo skystis atvés.

> Patikrinkite ir naudokite asmeninés apsaugos priemones.

Nudegimo pavojus dél jkaitusio pavirsiaus
Virinant suvirinimo degikliai labai jkaista. Pasekmé gali biti sunkis nudegimai.
> Pries liesdami palaukite, kol suvirinimo degikliai atvés.

> Maivékite atitinkamas apsaugines pirstines.

A PERSPEJIMAS

Netikétai jsijunges jrenginys gali suZaloti

Jei prietaisas techninés prieZitros, valymo ar imontavimo darby metu yra po jtampa, dalys gali nelauktai sujudéti ir suZeisti.
> I3junkite sistemq.

> Uzblokuokite visas tiekimo linijas.

> Atjunkite elekiros energijos fiekimq.

7.1 Suvirinimo degiklio valymas

Toliau nurodytos dalys nusidévi ir uZsitersia. Todél 3ias dalis reikia reguliariai — Volframinis elektrodas
prizioréti ir valyti. — Degiklio kepuréle
~ Degiklio korpusas — Elekirodo laikiklis

— Dujy tita

7.2 Kasmetiné techniné prieziora, atliekama kvalifikuoty elektriky

» Visas dalis (suvirinimo degiklj, Zarny-kabeliy paketq, kei¢iamgsias ir > Labai daznai naudojant prietaisq ir (arba) esant laibai stipriai srovei bei
susidévincias dalis) ABICOR BINZEL jgalioti kvalifikuoti elektrikai turi (ar) esant nusidévéjimo Zenklams intervalas gali biti trumpesnis.
patikrinti, nuvalyti ir, jei reikia, pakeisti.
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8 Utilizavimas

7.3 Susidévinéiy daliy keitimas, 4 pav.

PRANESIMAS

Zala dél netinkamy susidévinéiy daliy naudojimo

Dél netinkamo susidéving¢iy daliy sumontavimo ar kity gamintojy susidévinciy daliy naudojimo kyla pavojus sugadinti suvirinimo degiklj ir pabloginti darbo

rezultatq.

> Naudokite tik originalias ABICOR BINZEL susidévincias dalis.

> Tiksliai nurodykite specifines suvirinimo degiklio susidévincias dalis.
> Laikykités tinkamos veiksmy eilés tvarkos montavimo metu.

> |rangos ir susidévin&iy daliy uZsakymo duomenys ir identifikaciniai
numeriai nurodyti atitinkamuose uZsakymo dokumentuose.

8 Utilizavimas

Priklausomai nuo suvirinimo darbo pobidZio ant suvirinimo degiklio koto gali
buti montuojamos skirtingos susidévin&ios dalys.

lent. 4 Svarbiausios Zaliavos suvirinimui parengtuose suvirinimo degiklivose

Volframas (volframiniai elektrodai) >1g

Yy vy vy

Sivo simboliu pazenklintiems prietaisams taikoma Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky.
> Elektros prietaisy negalima $alinti kartu su buitinémis atliekomis.

Pries tinkamai utilizuodami elektrinius jrenginius, juos iSmontuokite.

Atskirai surinkite elekiros prietaisy komponentus ir perdirbkite uztikrindami daugkartinio panaudojimo galimybe.
Laikykités vietiniy nuostaty, jstatymy, taisykliy, standarty ir gairiy.

Norédami gauti informacijos apie seny elekiros prietaisy surinkimq ir grqZinimq, kreipkités | vietos komunalines staigas.

9 Garantija

Sis gaminys yra originalus ABICOR BINZEL gaminys. |moné Alexander
Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG garantuoja nepriekaistingg
pagaminimgq ir suteikia gamykling technologing bei funkcing garantijq, kad
po pristatymo $is gaminys atitiks Sivolaikiniy technologijy lygi ir galiojancias
nuostatas. Jei pasitaiko trikumy, uZ kurivos atsako ABICOR BINZEL, jmoné
ABICOR BINZEL jsipareigoja pagal jusy pasirinkimg arba savo [éSomis
pasalinti trokumg, arba pristatyti pakaiting sistemq. Garantijos teikiamos tik
uz gamybinius trikumus, bet ne uz pazeidimus, atsirandanéius dél natdralaus
dévéijimosi, perkrovos arba nekvalifikuoto naudojimo. Garantijos laikotarpis

yra nurodytas bendrosiose sqlygose. 13imtys dél konkre&iy gaminiy
reglamentuojamos atskirai. Garantija netaikoma, jei naudojamos ne
originalios ABICOR BINZEL atsarginés ir susidévin&ios dalys, ir jei gaminj
nekvalifikuotai suremontavo naudotojas arba treiosios 3alys.

Garantija apskritai neteikiama jokioms susidévincioms dalims. Be to,
ABICOR BINZEL neprisima atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius
naudojant msy gaminj. Klausimus dél garantijos ar aptarnavimo galite
pateikti gamintojui arba misy gaminiy platinimo jmonéms. Informaciiq rasite
internete adresu www.binzel-abicor.com.
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1 Identifikacija

WIG rokas metinG3anas degli SR un ABITIG® GRIP tiek izmantoti mazlegétu
un augsti legétu materialu metina$anai. Tie atbilst standartam EN 60974-7
un nav paredzéti ké atseviskas ierices savu funkciju izpildei.

1.1  Markéjums
Izstradajums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo tirdzniecibas atlauju
noteikumiem.

2 Drosiba

Saja nodala ir izskaidroti pamata drogibas noradijumi un sniegti bridingjumi
par paréjam riska situdcijam, kas ir janem véra, lai varétu drosi rikoties ar
izstradajumu.

2.1 Noteikumiem atbilstosa lietosana

Saja instrukcija apraksito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un tada
veidd, kas aprakstits 3aja instrukcija. levérojiet ar lieto3anas, apkopes un
uzturéanas noteikumus.

Jebkads cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilsto3u.

Nav pielavjami nekadi nesankcionéti parveidojumi, lai palielintu ierices
jaudu.

2.2 Pamata drosibas noréadijumi

Siierice ir izstraddta un izgatavota atbilstosi jaunakajiem tehniskajiem

sasniegumiem, ka arf visparatzitajiem drosibas standartiem un direkfivam.

lerice rada konstrukfivi nenovériamu atliku3o risku lietotdjam, tresajam

persondam, iericém vai citdm materialam vértibam. RaZotdjs neuznemas

atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja netiek ievéroti dokumentacija

sniegtie noradijumi.

> Pirms pirmas lieto3anas reizes ripigi izlasiet dokumentaciju un izpildiet
taja sniegtos noradijumus.

> Llietojiet izstrad@jumu tikai tad, ja tas ir nevainojama stavokli, un
ievérojiet visus dokumentacija sniegtos noradijumus.

> Pirms darbu veikdanas ar ierici, pieméram, tas nodosanas ekspluatcija,
ekspluatacijas, transportésanas un tehniskas apkopes, uzmanigi izlasiet
dokumentaciju.

> Atbilstodi pasargdiiet sevi un citas personas no dokumentacija
minétajam briesmam.

> Glabajiet 3o dokumentaciju brivi pieejamu ierices tuvuma un pievienojiet
to iericei, nododot ierici citam lietotajam.

2.3 Elektrotehnikai paredzéti drosibas noradijumi
» Parbaudiet, vai elektroinstrumenti nav bojati un darbojas bez
traucéjumiem un ka paredzéts.

> Nelauijiet elektroinstrumentiem samirkt lietd un izvairieties stradat mitra
vai slapja vide.

Lv-3

Elektrometing3ana iespéjama tikai, pieslédzot metindsanas degli pie
metinG$anas stravas avota.

NepiecieSamais markéjums ir atrodams uz izstraddjuma.

Dro$ibas noradijumu neievérosana var apdraudét cilvéku dzivibu un
veselibu, ka arf izraisit kaitéjumu videi vai radit materialus zaudé&jumus.

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus.
Parslodze rada nesalabojamus bojajumus.

Nekada gadijuma nemainiet izstraddjuma konstrukeiju.

> Llietojot ierici briva dabd, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai
no laika apstaklu ietekmes.

> Nemiet véra citu metinaanas tehnisko komponentu dokumentécija
minétos noradijumus.

> Informaciju par gazes balonu lietoSanu skatiet to raZotaju sniegtajos
nor&dijumos un attiecigajos vietgjos noteikumos, piem., saspiestas gézes
iekartu lietoanas noteikumos.

levérojiet vietéjos negadijumu novérianas prieksrakstus.

Nodo3anu ekspluatacija, ka ari apkalpo3anas un apkopes darbu
veikianu uzticiet tikai specidlistiem. Specidlists ir persona, kura,
pamatojoties uz savu profesiondlo izglitibu, zina3anam un pieredzi, ka
ari atbilsto3o standartu parzina$anu, spéj novértét uzticéto darbu un
konstatét iespgjamo risku.

Uzturiet darba vietu kartiba un nodro3iniet tai labu apgaismojumu.

Atslédziet mefina3anas stravas avotu, gézes un saspiestd gaisa padevi
un atvienoijiet ierici no elektrofikla uz visu apkopes, uzturésanas un
remonta darbu laiku.

> levérojiet vietéjos noteikumus, likumus, prieksrakstus, standartus un
direkfivas par utilizaciju.

> |zmantojiet izolgjosus palikinus un valkajiet sausu apgérbu, lai sevi
aizsargdtu no elektriskas stravas trieciena.

> Neizmantfojiet elekiroinstrumentus vietas, kur pastav ugunsgréka vai
eksploziju risks.
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3 Izstradajuma apraksts

2.4 Drosibas noradijumi attiecib& uz metinasanu

> Loka metind3ana var izraisit acu, adas un dzirdes bojajumus! Nemiet
vérd, ka apvienojuma ar citiem metinaanas komponentiem iesp&jamas
ari citas briesmas. Tapéc vienmér valkajiet paredzéto aizsargapgérbu,
ké tas ir noteikts vietgjos prieksrakstos.

> Visu metaly, it ipasi svina, kadmija, vara un berilija, izgarojumi ir kaifigi
veselibail Nodroginiet pietiekamu ventilaciju vai izgarojumu nosik3anu.
Neparsniedziet spéka eso3as arodekspozicijas robezvértibas (AER).

> Lai nelauty, ka veidojas fosgéna gaze, ar firu Gdeni noskalojiet detalas,

> Darba ar dazadiem meting$anas degliem var rasties ari citi apdraudéjumi,

pieméram, no elekiriskas stravas (metinG3anas stravas avots vai iek$éja
siravas kéde), metinasanas $lakatam viegli uzliesmojo3u vai eksplozivu
materidlu tuvumd, elektriska loka UV starojuma, dimiem un tvaikiem.
levérojiet vispargjos ugunsdrosibas noteikumus un pirms darba sakdanas
aizvaciet no metind$anas darba vietas apkartnes ugunsnedro3us
materialus. Parliecinieties, vai darba vietas tuvuma ir pieejami
ugunsdzésibas lidzekli.

kas attaukotas ar hlorétiem 3kidinatajiem. Meting3anas vietas tuvuma
nenovietojiet traukus ar hloru saturo$u attauko3anas lidzekli.

2.5 Drosibas noradijumi par aizsargapgérbu
> Nevalkaijiet valigu apgérbu vai rotaslietas. > Darba vietd un meting$anas darbu laika valkgiiet aizsargbrilles,

> Jajums ir gari mati, valkajiet matu fiklinu. aizsargcimdus un nepiecie$amibas gadijuma ari respiratoru.

2.6 Drosibas noradijumi par izmantosanu

> Neparsniedziet dokumentacija noraditos maksimalas slodzes datus. > Llietojot ierici briva daba, izmantojiet piemérotus lidzek|us aizsardzibai

Parslodze rada nesalabojamus bojajumus. no laika apstaklu ietekmes.

> Nekada gadijuma nemainiet ierices konstrukciju.

2.7 Bridinajumu noradijumu klasifikacija

Izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti Eetros dazados limenos un tiek
noraditi pirms potencidli bistamiem darba posmiem.

Atkaribé no briesmu veida tiek izmantoti &etri talak uzskaititie signali:

A BISTAMI

Apzimé tilitéjas draudosas briesmas. Ja 3§ situacija netiek novérsta, sekas ir navéjosas vai smagas traumas.

Apzimé iesp&jami bistamu situgciju. Ja §i situGcija netiek novérsta, sekas var bit nGvéjosas vai smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iespé&jami méreni bistamu situaciju. Ja § situacija netiek novérsta, sekas var bit vieglas vai nelielas traumas.

IEVERIBAI

Briesmas nordda, ka rezultéta var tikt ietekméts darba rezultats, rasties mantas bojgjumi vai iericei un aprikojumam var tikt nodariti nesalabojami bojgjumi.

2.8 Noradijumi arkartas gadijumiem

> Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet: elekiroenergijas apgadi,
saspiesta gaisa padevi, dzesé$anas lidzek|a padevi un aizsarggazes
padevi.

> Nemiet véra visu metingSanas tehnisko komponentu dokumentécija
minétos noradijumus.

3 lzstrad&juma apraksts

3.1 Tehniskie dati

1. tab. Visparigie degla parametri (EN 60974-7)

Transportésana un uzglabasana |no-25 °Clidz +55 °C Aizsarggaze (DIN EN ISO 14175) | argons

[idz 90%, ja temperatira ir +20 °C | Spriegums

Relativais gaisa mitrums 113 V galotnes vérfiba

Temperatira ekspluatacija no =10 °C lidz +40 °C lekartas puses pieslegumu IP3X
aizsardzibas klase (EN 60529)

Izmantosanas veids rokas Maksimalais elektriska loka 12 kV
izveidoSanas un stabilizésanas
spriegums

Partrauces spriegums, 50 Hz

Sprieguma veids [idzstrava vai maipstrava Elektrods Volframa elektrodi WIG procesam,

péc iespéjas ar nelielu starojumu

0,01-100 mA

Elektroda polaritate lidzstravas | parasti negafiva
gadijuma

Taustina slégsands strava

0,02-42 V (lidzstréva un
mainstrava)

Taustina slégsands spriegums Poti slegSanas jauda linedri, 1 W +40 °C temperatira

Taustina slégsanas jauda

maks. 1 W (pretestibas slodze)

Lv-4




4 Nodosana ekspluatacija SR/ABITIG GRIP

2. tab. Informécija attieciba uz dzesé3anu ar $kidrumu / informacija par §|atenu paketi

Informacija attieciba uz dzesésanu ar skidrumu Informacija par §lotenu paketi

Plasmas spiediens min. 2,5 bari/maks. 3,5 bari Dzesésanas jauda min. 800 W

Visi noradijumi attiecas uz 4 m un 8 m 3§|tenu paketi. Pla3aku informéciju par piegadajamiem 3|atenu pakesu variantiem un jaudas

datiem skatiet faktiskajos pasifijuma dokumentos.

3. tab. Degla parametri (EN 60974-7)
Tips Dzesésanas Slodze Darba Elektroda @ Gazes plisma Dzesésana
veids cikls Padeves temp. Caurplode
lidzstrava AC! maks. min.
A A % mm |/min °C |/min

SR9 gaiss 110 80 35 05-1,6 5-12

SR 17 gaiss 140 100 35 0,5-2,4 7-15

SR 24G gaiss 110 80 35 0,5-1,6 5-12

SR 26 gaiss 180 130 35 0,5-4,0 7-18

SR 18 skidrums 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8

SR 20 gkidrums 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

SR 24W gkidrums 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7

ABITIG-9 GRIP gaiss 110 80 35 0,5-1,6 5-12

ABITIG-17 GRIP gaiss 140 100 35 0,5-2,4 7-15

ABITIG-24G GRIP | gaiss 110 80 35 0,5-1,6 5-12

ABITIG-26 GRIP gaiss 180 130 35 0,5-4,0 7-18

ABITIG-18 GRIP skidrums 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8

ABITIG-20 GRIP gkidrums 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

ABITIG-24W GRIP | skidrums 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7

ABITIG-12-1 GRIP |3kidrums 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8

ABITIG-18SC GRIP | skidrums 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8

ABITIG-20SC GRIP | skidrums 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1Saskana ar EN 60974-7 mainstravas (AC) vértiba ir janorada ar 70% parbauditas lidzstravas (DC) vérfibas.

3.2 Izmantotie attéli
Visi attéli ir atrodami is dokumentacijas sakuma.

4 Nodosana ekspluatacija

Elektriskas stravas trieciena risks, pieskaroties stravu vado$ajiem komponentiem
Pieskaroties stravu vado$am aprikojuma dalam, ir iespé&jami elekiriskas stravas trieciena riski, kas apdraud dzivibu.
> Turiet un vadiet metinG3anas degli tikai aiz $im noltkam paredzéta roktura korpusa.

Elektriskas stravas trieciena risks bojatu vai neatbilstosi uzstaditu komponentu dé|

Bojatu vai nepareizi uzstaditu komponentu dé&| pastav risks sanemt navéjosu elekiriskas stravas triecienu. Komponenti ir: meting3anas deglis, 3litenu pakete,
rezerves dalas, Gtri dilstosas dalas.

> Katru reizi pirms izmanto3anas parbaudiet, vai visi komponenti un savienojumi ir pareizi uzstaditi, izveidoti un nav bojati.

> Nekavéjoties notiriet nefirus komponentus.

> Nekavéjoties nomainiet bojatus komponentus.

> Uzticiet nomainit bojatus, deforméjusos vai saplaisgjuius komponentus tikai profesiondlam elektrikim, kas apguvis apmécibu uznémuma ABICOR BINZEL.

Katru reizi pirms ekspluatacijas veiciet talak noraditas darbibas. 3 Parbaudiet, nofiriet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet 3lGtenu
1 Parbaudiet, nofiriet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet paketi.
meting3anas degli. > Izpildiet visas darbibas noraditaja seciba.

2 Parbaudiet, nofiriet un nepiecie3amibas gadijuma nomainiet rezerves
dalas un étri dilstosas dalas.

Lv-5
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4 Nodosana ekspluatacija

4.1 Elastiga degla korpusa saliek$ana (papildaprikojums), 2. att.

Lai pagaringtu degla galvas darbmizu, ievérojiet ieteicamo tehniku:

> Noliecot degla galvu (1), 3aja vietd (2) atbalstiet ar ikski.

Dzesésanas veids Lieksanas cikls

maks. saliek$anas lenkis min. saliek$anas radiuss [mm]

Dzesésana ar gaisu 80 reizes

45° 25,0

Dzesésana ar skidrumu 50 reizes

45° 25,0

Atliek3ana atpakal izejas pozicija tiek uzskatita par lieksanas ciklu.

4.2 Metinasanas degla sagatavosana $lGtenu paketes montazai

1 Izslédziet metinGSanas stravas avotu un atvienojiet kontaktdak3u no
elektrofikla.

4.3 Metinasanas degla aprikosana, 1. att.

N

Noslédziet gézes padevi.

3 Izslédziet dzesg3anas lidzekla liniju.

A UZMANIBU

Traumu risks, sakaroties ar noslipétiem elektrodiem
Noslipétie elektrodi ir smaili, un ar tiem var sadurties un savainoties.
> Nesniedzieties pie elektroda smailes.

> Raugiet, lai elekiroda smaile neatrastos kermena tuvuma.

> Valkajiet atbilstodus aizsargcimdus.

1 leskrivéjiet piespiezamu bukses korpusu ar spriegosanas &aulu
degla korpusa.
Piespiezama bukses korpusa vietd var izmantot ari gazes l&cu.
Ta, pateicoties savai konstrukcijai, veido lamindru gazes plasmu.

4.4 Volframa elektroda saisinasana
Elektrodu veids ir noteikts saskana ar EN 1SO 6848. Elektrodu garums ir
atkarigs no degla veida.

==y

4.5 Volframa elektroda pieslipésana, 3. att.

Volframa elektroda pieslipg3ana ir atkariga no nodiluma, un tapéc ta javeic

péc nepiecieSamibas.

> Volframa elektroda slipéanai izmantojiet slipmasinu ar talak
noraditajam ipasibam:

— Dimanta disks

4.6 Slotenu paketes pievieno$ana
1 lespraudiet §|otenu paketes kontaktdakdu metinasanas stravas avotd un
nostipriniet ar savienojoso uzgriezni.

4.7 Dzesésanas lidzekla $]otenu pievienos$ana

1 Pievienojiet dzesé$anas lidzekla padeves (zila) un atplades (sarkana)
[inijas.

2 Parbaudiet dzesésanas lidzekla minimalo uzpildes limeni.

> leteikums: izmantojiet ABICOR BINZEL BTC sérijas dzesé3anas lidzekli.

4.8 Dzesésanas lidzekla linijas atgaisosana

1 Novietojiet skidruma savaksanas tvertni zem dzesé3anas lidzekla
atplides linijas (sarkana) piesléguma.

2 Atvienojiet dzesé3anas lidzekla atplides 3|Gteni no dzesésanasierices un
turiet to virs 3kidruma savék3anas tvertnes.

3 Noslédziet dzesé3anas lidzekla atplades §latenes atveri.

4.9 Aizsarggazes pieslégsana un iestatisana
Izmantojamas aizsarggdzes veids un daudzums atkarigs no metingsanas
uzdevuma un gdzes sprauslas geometrijas.

1 Izvélieties konkrétajam metina3anas uzdevumam piemérotu aizsarggazi.

2 Uz mirkli atveriet un atkal aizveriet gazes padeves varstu, lai izpistu
iespéjamo piesléguma piesamojumu.

N

leskrovéjiet degla uzgali ar volframa elektrodu degla korpusa.

(2]

Uzskrovéijiet gazes sprauslu.

Izvélétais volframa elektrods un nodilums ietekmé metinG3anas procesu.
Volframa elektroda gludais slip&jums bez rievam pozifivi ietekmé
metinG3anas rezultatu.

— Centriska slipgsana lidz vidus asij

— Volframa elektroda automatiska piedzinas regulédana, ko nodrosina
smaguma spéks

— Var iestafit visiem elektrodu diametriem

— Bezpakapju lenka iestafisana

2 Pareizi uzstadiet pieslégumus dzesé3anas lidzekla padevei/atplidei,
aizsarggdzei un vadibas liijas spraudnim.

> Lai izvairitos no metind3anas ierices bojajumiem, neizmantojiet ne
dejonizétu, ne demineralizétu ddeni.

> Pirms pirmas lietodanas reizes, ka ari §|itenu paketes mainas atgaisojiet
dzeséanas lidzek|a finiju.

4 Vairakas reizes strauji atveriet un atkal aizveriet dzesé3anas lidzekla
atplides 3litenes atveri, lidz dzesé$anas lidzeklis $kidruma savaksanas
tvertné ieplist vienmérigi un bez burbuliem.

5 Atkal pievienojiet dzesé3anas lidzek|a atplides §lGteni pie dzesésanas
ierices.

3 Piesledziet aizsarggazes padevi metinasanas iericei saskana ar razotdja
noradijumiem.

4 Pielagoijiet un iestatiet aizsarggazes daudzumu atbilstosi izmantotajai
gazes sprauslai un metind3anas uzdevumam.
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5 Ekspluatacija SR/ABITIG GRIP

5 Ekspluatacija

Elektromagnétisko lauku raditais traumu risks
lerice var radit elektromagnétiskos laukus, kas ietekmé kardiostimulatoru un implantéto defibrilatoru darbibu.

> Neizmantoijiet ierici, ja jums ir kardiostimulators vai implantéts defibrilators.
> Izmantojiet ierici fikai ripniecibas nozargs, kas atbilst standartam DIN EN 61000-6-3.

5.1 Roktura vadibas elementi
Ar standarta meting3anas degli iesp&jams 2 taktu darba rezims, izmantojot
degla taustinu.

5.2 MetinGSanas process

1 Atveriet aizsarggazes balonu. 7 Péc aizdedzina3anas turiet elektrisko loku virs metindma materidla

2 leslédziet metind$anas stravas avotu. mal@m, neveicot garenisku kustibu, lidz veidojas izkususa materiala

3 leslédziet dzesganas ierici. vanna.

4 |zskalojiet aizsarggazes iju. 8 Vienmérigi vadiet metinG$anas degli pari Suvei visa garuma.

5 lestatiet mefindsanas parametrus. 9 Atlaidiet taustinu uz roktura = meting3anas beigdana.

6 Turiet nospiestu pogu uz roktura = metindsanas saksana. 10 Péc izslegsanas vél vairakas sekundes turiet metinGsanas degli virs beigu
pozicijas. |zkusuais materials sacieté izplstosas gazes ietekmé, bez
traucéjosas ietekmes no arpuses.

6 Ekspluatacijas partravksana

IEVERIBAI

Bojajumi parkarsanas dél
Ar skidrumu dzesgjamas $litenu paketes parkarstot var zaudét hermétiskumu.
> Laujiet dzeséSanas iericei péc metind3anas procesa beigam vél apt. 5 mindtes darboties.

1 Partrauciet metingsanu. 3 Aizveriet aizsarggdzes balona ventili.
2 Nogaidiet, lidz gaze beidz plust, un izslédziet metin3anas stravas avotu. 4 |zsledziet dzesé3anas ierici.

= —s

7 Apkope un firiSana

1zplGstoss karsts dzesésanas lidzeklis rada traumu risku

Ja dzesé3anas lidzek|a §lutene tiek atvienota darbibas laika vai uzreiz péc tam, dzesésanas lidzeklis var iz3|akstities un izraisit adas un glotddas apdegumus vai
kairingjumus.

> Laujiet metinG3anas degliem un dzesé3anas lidzeklim atdzist.

> Parbaudiet un lietojiet individualos aizsarglidzek|us.

Apdegumu risks karstu virsmu dél

Metinasanas laika metinGsanas degli klost loti karsti. Rezultata var git smagus apdegumus.
> Pirms pieskar$anas metina3anas deglim |aujiet tam atdzist.

> Valkajiet atbilstodus aizsargcimdus.

A UZMANIBU

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Ja apkopes, firisanas vai demontazas laika iericé ir spriegums, komponenti var negaiditi sakt darboties un izraisit savainojumus.
> |zslédziet ierici.

> Noslédziet visas padeves.

> Atvienojiet elektroenergijas apgadi.

- =

7.1 Metinasanas degla tiriSana

Talak noraditie komponenti dilst un k|Gst nefiri. Tapéc diem komponentiem — Volframa elektrods
regulari javeic apkope un tie jafira: — Degla uzgalis
— Degla korpuss — Elektroda turatajs

— Gazes sprausla

7.2 Apkope reizi gada, ko veic profesiondls elektrikis

> Uzticiet ABICOR BINZEL apmacitam profesiondlam elekirikim parbaudit > Saisiniet intervaly, ja ierice tiek izmantota |oti bieZi un/vai ar |ofi lielam
un nofirit visus komponentus (metinG$anas degli, 3|dtenu paketi, rezerves stravém, un/vai ir manams nodilums.
dalas un &tri dilsto3as dalas) vai nepieciesamibas gadijuma nomainit 3os
komponentus.
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8 Utilizacija

7.3  Atri dilstoso daju nomainaq, 4. att.

IEVERIBAI

Bojajumi, izmantojot nepiemérotas atri dilstosas dalas

Ja tiek izmantotas citu raZotaju &tri dilsto3as dalas un atri dilsto3as dalas tiek uzstaditas nepareizi, iespéjams izraisit meting3anas degla bojajumus un nelabvéligi

ietekmét darba rezultatus.
> |zmantojiet tikai originalas ABICOR BINZEL atri dilsto3as dalas.

> levérojiet Gtri dilstodo daju pareizu izvietojumu atbilstoi attiecigajam metindsanas deglim.

> Montdzas laika ievérojiet pareizo secibu.

> lekartas daju pasitfijuma dati un ID numuri ir pieejami §i pasitijuma
dokumentacija.

8 Utilizacija

4. tab. Kritiskas izejvielas metin$anai sagatavotos meting3anas deglos

Atkariba no metinGg3anas uzdevuma metinG3anas degla kakling var bit
aprikots ar dazadam atri dilstosam dalam.

Volframs (volframa elektrodi) >1g

atkritumiem.

vy vy VvYy

lerices, uz kuram ir noradits Sis simbols, atbilst Eiropas Direkfivas 2012/19/ES prasibam par elekirisko un elektronisko iekartu

> Elektriskas ierices neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

Demontgijiet elektroierices un péc tam utilizgjiet tas atbilstosi prieksrakstiem.

Lai istenotu videi draudzigu atkartotu parstradi, elekirisko ieri¢u komponentus savaciet atseviski.
Nemiet vérd vietéjos noteikumus, likumus, priek3rakstus, standartus un direkfivas.

Informaciju par nolietoto elektroieriéu savakianu un nodo3anu meklgjiet attiecigajas vietéjas iestadeés.

9 Garantija

Sis ir originals ABICOR BINZEL izstradajums. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanté, ka izstradajums ir izgatavots
pareizi, un, piegaddjot $o izstrddajumu, uznemas ta ripnieciskas razosanas
un funkcionalitates garantiju saistibas atbilsto3i jaundkajiem tehniskajiem
sasniegumiem un spéka eso3ajiem noteikumiem. Ja paradas kads defekts,
par kuru atbild ABICOR BINZEL, tad ABICOR BINZEL ir pienakums uz sava
rékina péc jisu vélésands vai nu novérst defektu, vai ari piegadat rezerves
dalas. Garantija aftiecas tikai uz raZo3anas defektiem, bet ne uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, parslodzes vai nepareizas lietosanas
rezultata. Garantijas darbibas laiks ir minéts visparigajos noteikumos.

Uz atseviskiem izstrad@jumiem var attiekties ipasi nosacijumi. Si garantija tiek
anuléta gadijumé, ja netiek izmantotas ABICOR BINZEL originalas rezerves
un dilsto3as detalas, ké arf ja lietotdjs vai tre$a persona ir nepareizi veikusi
izstrad@juma remontu.

Uz dilsto3ajam detalam garantija parasti netiek attiecinata.

Turklat ABICOR BINZEL neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies
§1 izstrad@juma lieto3anas rezultatd. Ja rodas jautajumi par garantiju vai
servisu, vérsieties pie razotdja vai pie misu preéu izplafitajiem.
Kontaktinformaciju skatiet interneta vietné www.binzel-abicor.com.
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1 Kirjeldus SR/ABITIG GRIP
Sisukord 4.3 Keevituspdleti varustamine, jn. 1 ET-6
4.4 Volframelektroodi lihendamine ET-6
1 Kirjeldus ET-3 4.5 Volframelektroodi lihvimine, jn. 3 ET-6
1.1 Tahistus ET-3 4.6 Voolikupaketi killgeihendamine ET-6
4.7 Jahutusvedeliku voolikute Ghendamine ET-6
2 Ohutus ET-3 4.8 Jahutusvedeliku ringlusest 3hu eemaldamine ET-6
2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine ET-3 4.9 Kaitsegaasi thendamine ja seadistamine ET-6
2.2 Pahilised ohutusjuhised ET-3
2.3 Elektrotehnika ohutusjuhised ET-3 5 Kditamine ET-7
2.4 Ohutusjuhised keevitamiseks ET-4 5.1 Juhtelementide kéepide ET-7
2.5 Ohutusnéuded kaitseriietusele ET-4 52 Keevitamine ET-7
2.6 Ohutusjuhised kasutamiseks ET-4
2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon ET-4 6 T66 I6petamine ET-7
2.8 Teave h&dajuhtumi kohta ET-4
7 Hooldus ja puhastamine ET-7
3 Toote kirjeldus ET-4 7.1 Keevituspdleti puhastamine ET-7
3.1 Tehnilised andmed ET-4 7.2 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus ET-7
3.2 Kasutatud joonised ET-5 7.3 Kuluosade vahetamine, jn. 4 ET-8
4 Kasutuselevétmine ET-5 8 Utiliseerimine ET-8
4.1 Painduvate péletikorpuste painutamine
(valikvarustus), joon. 2 ET-6 9 Garantiikohustus ET-8
4.2 Keevituspdleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks ET-6

1 Kirjeldus
SR ja ABITIG® GRIP-sarja TIG késikeevituspdleteid kasutatakse madal- ja
karglegeeritud materjalide keevitamiseks. Vastavad standardile EN 60974-7

1.1  Téhistus
Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele.

2 Ohutus
See peatikk sisaldab pahilist ohutusteavet ja hoiatab jadkriskide eest, mida
tuleb toote ohutuks kasutamiseks jérgida.

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis
kirjeldatud otstarbel ja viisil. Jérgige seejuures kasutus-, hooldus- ja
korrashoiunéudeid.

Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel kasutamine.
Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine
pole lubatud.

2.2 Péhilised ohutusjuhised

See toode on vilja téstatud ja valmistatud vastavalt tehnika arengutasemele

ning tunnustatud ohutustehnilistele normidele. Tootest l&htuvad

konstruktsioonilised valtimatud jadkriskid kasutajatele, kolmandatele

isikutele, seadmetele véi muudele materiaalsetele vadrtustele. Tootja ei

vastuta, kui kahjustused on tingitud dokumentatsiooni nduete eiramisest.

» lugege dokumentatsioon enne seadme esmakordset kasutamist hoolikalt
|&bi ja jargige juhendit.

> Kasutage toodet ainult siis, kui see on ideaalses seisukorras, ja jargides
kogu dokumentatsiooni.

> Lugege dokumentatsioon enne spetsiifilisi tdid, nagu nt
kasutuselevétmine, kditamine, transportimine ja hooldamine, pahijalikult
l&bi.

> Kasutage sobivaid vahendeid, et kaitsta ennast ja kérvalisi isikuid
dokumentatsioonis loetletud ohtude eest.

> Hoidke dokumentatsiooni jérelevaatamiseks seadme léheduses ja andke
dokumentatsioon toote edasiandmisel kaasa.

2.3 Elektrotehnika ohutusjuhised

> Kontrollige elektritdriista véimalikke kahjustusi ning laitmatut ja
nduetekohast talitlust.

> Arge jdtke elekritdariistu vihma kétte ja véltige niisket véi mérga
keskkonda.

ET-3

ega ole iseseisva funktsiooniga seade. Kaarkeevitamine osutub vdimalikuks
alles keevitusvooluallikaga ihenduses.

Vajaduse korral on asjakohane téhistus kinnitatud toote kiilge.

Nende ohutusjuhiste eiramine v&ib p&hjustada ohtu inimeste elule ja tervisele
ning keskkonnakahijustusi vai varalist kahiju.

» Arge iiletage dokumentatsioonis méératud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus p&hjustab péérdumatuid kahijustusi.
> Arge tehke tootes ehituslikke muudatusi.

> Kasutage dues tédtamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

> Jargige keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

> Leidke gaasiballoonide kéitlemisega seotud néuded gaasitootija
korraldustest ja kohalikest m&arustest, nt surugaasimdérusest.

> Jargige kohalikke t38ohutuseeskirju.

Laske kasutuselevatmine, samuti kasutus- ja hooldustédd teha ainult
spetsialistidel. Spetsialist on isik, kes on oma erialahariduse, teadmiste ja
kogemuste ning asjakohaste normdokumentide tundmise p&hjal
véimeline talle ilesandeks tehtud t3id hindama ja véimalikke ohte &ra
tundma.

> Hoolitsege tddpiirkonnas hea valgustuse eest ja hoidke t6&piirkond
korras.

> Lilitage kogu hooldus-, korrashoiu- ja parandustédde ajaks
keevitusvoolu allikas, gaasi- ja surushu pealevool vélja ning lahutage
vérgupistik.

> Jérgige utiliseerimisel kohalikke néudeid, seadusi, eeskirju, standardeid
ja direktiive.

> Kaitske ennast elektrild6gi eest, kasutades isoleerivaid aluseid, ja
kandke kuiva riietust.

> Arge kasutage elekiritdriistu piirkondades, kus on tulekahju- véi
plahvatusoht.



SR/ABITIG GRIP

3 Toote kirjeldus

2.4 Ohutusjuhised keevitamiseks

> Kaarkeevitamine vib kahjustada silmi, nahka ja kuulmist. Pidage silmas,
et {henduses teiste keevituskomponentidega véivad tekkida lisaohud.
Kandke seetéttu alati kohalike eeskirjade kohaselt ettenéhtud
kaitseriietust.

> Kaik metalliaurud, eelkdige plii-, kaadmiumi-, vase- ja berilliumiaurud,
on tervisele kahjulikud. Tagage té8kohal piisav ventilatsioon
véi véljatsmme. Arge letage ohtlike ainete kehtivaid piirnorme

> Fosgeengaasi tekke véltimiseks loputage klooritud lahustitega rasvast
puhastatud téédeldavad detailid puhta veega ile. Arge paigutage
kloorisisaldusega rasvaeemaldusvanne té&koha |éhedusse.

> Erinevate keevituspdletite kasutamisel vaivad tekkida lisaohud, néiteks
elekirivoolu (keevitusvooluallika, sisemise jduallika), keevispritsmete kui
tule- v&i plahvatusohtlike ainete, keevituskaarest tingitud UV-kiirguse, suitsu
ja aurude t5ttu.

té6keskkonnas (OEL). > Pidage kinni Gldistest tuleohutuseeskirjadest ja eemaldage enne 166

alustamist keevitustéskoha tmbrusest tuleohtlikud materjalid. Pange
t68kohta valmis sobivad tulekustutusvahendid.

2.5 Ohutusnduded kaitseriietusele

» Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid. > Kandke 186 ajal ja seoses keevitusprotsessiga kaitseprille, kaitsekindaid

> Katke pikad juuksed juuksevérguga. ja vajadusel respiraatorit.

2.6 Ohutusjuhised kasutamiseks

> Arge iletage dokumentatsioonis maaratud maksimaalseid
koormusandmeid. Ulekoormus péhjustab p&&rdumatuid kahjustusi.

> Arge tehke selles seadmes konstrukisioonilisi muudatusi.

Kasutage 6ues todtamisel ilmastikutingimuste eest sobivat kaitset.

2.7 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon

Kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse &ra
spetsifiliste t65de ees.

Olenevalt ohutiiibist kasutatakse jargmisi mérksénu:

Tahistab vahetult dhvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajdrjeks surm vai rasked vigastused.

Téhistab vaimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagaijérijeks surm v&i rasked vigastused.

A ETTEVAATUST

Tahistab vaimalikku kahjulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajérgedeks kerged vai véikesed vigastused.

Tahistab ohtu, mis halvendab t&&tulemusi vai mille tagajérieks vaib olla varaline kahju ja seadme vai varustuse péérdumatu kahjustumine.

2.8 Teave hddajuhtumi kohta

> Avarii korral katkestage kohe jérgmine toide: Voolu-, surudhu-,
jahutusvedeliku- ja kaitsegaasivarustus.

> Jargige iksikute keevitustehniliste komponentide dokumentatsiooni.

3 Toote kirjeldus

3.1 Tehnilised andmed

Tab. 1 Psletite ildised andmed (EN 60974-7)

Transportimine ja ladustamine =25 °Ckuni+55°C Kaitsegaas (DIN EN ISO 14175) argoon

Suhteline 6huniiskus kuni 90% temperatuuril + 20 °C | Nimipinge

=10 °Ckuni + 40 °C

113 V tippvadrtus

Temperatuur kéitamine Seadmepoolsete henduste kaitseliik | IP3X

(EN 60529)

Juhtimisviis késijuhtimisega Kaarleegi sittimise ja stabiliseerimise | 12 kV
maksimaalne pinge

Labilségipinge 50 Hz
Elektrood

Pinge liik DC vai AC Volframelektroodid TIG-
meetodi jaoks, eelistatult

véikese kiirgusega

Keevitustraadi polaarsus DC puhul | ildjuhul negatiivne Nupu lilitusvool 0,01...100 mA
Nupu lilituspinge 0,02...42 V (DC ja AC) Potentsiomeetri lilitusvéimsus lineaarselt 1T W+ 40 °C
juures

Nupu lilitusvéimsus max 1 W (aktiivkoormus)
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Tab. 2 Andmed vedelikjahutuse/Andmed voolikupaketi kohta
Andmed vedelikjahutuse Andmed voolikupaketi kohta
Voolurdhk | min 2,5 bar / max 3,5 bar Jahutusseadme véimsus min 800 W
Kaik andmed kehtivad 4 m ja 8 m voolikupakettide kohta. Lisateavet tarnitavate voolikupaketi variantide ja té3andmete kohta leiate
kehtivatest tellimisdokumentidest.
Tab. 3 P&letite tootespetsiifilised andmed (EN 60974-7)
Toip Jahutus Koormatavus SK Elektroodi @ Gaasi lébivool Jahutus
viis Jahutusvedeliku Lébivool
pealevoolu
temperatuur

DC AC! max min

A A % mm |/min °C |/min
SR9 shk 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 17 ohk 140 100 35 0,5-2,4 7-15
SR 24G 8hk 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 26 8hk 180 130 35 0,5-4,0 7-18
SR 18 vedelik 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
SR 20 vedelik 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
SR 24W vedelik 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-9 GRIP shk 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-17 GRIP 6hk 140 100 35 0,5-2,4 7-15
ABITIG-24G GRIP |&hk 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-26 GRIP 8hk 180 130 35 0,5-4,0 7-18
ABITIG-18 GRIP vedelik 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-20 GRIP vedelik 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
ABITIG-24W GRIP | vedelik 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-12-1 GRIP |vedelik 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-18SC GRIP | vedelik 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8
ABITIG-20SC GRIP | vedelik 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1Standardi EN 60974-7 kohaselt esitatakse védrtus vahelduvoolu (AC) jaoks 70%-ga kontrollitud alalisvoolu vééartusest (DC).

3.2 Kasutatud joonised

Kaik joonised asuvad dokumentatsiooni alguses.

4 Kasutuselevétmine

Elektrilo6k pinge all olevate detailide puudutamise téttu
Pinge all olevate varustusdetailide puudutamine vaib péhjustada eluohtlikke elekirilsske.
> Hoidke ja juhtige keevituspdletit Gksnes selle jaoks ette néhtud kéepidemekestast.

Elektril66k kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailide téttu

Kahjustatud véi asjatundmatult paigaldatud detailid véivad pdhjustada eluohtlikke elektrilsske. Detailid on: keevituspdleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad.
> Kontrollige iga kord enne kasutamist kaiki detaile ja Ghendusi, et need oleks nduetekohaselt paigaldatud ja poleks kahjustusi.

> Puhastage madrdunud detailid kohe.

> Vahetage kahjustatud detailid kohe vélja.

> Laske kahjustatud, deformeerunud vai kulunud detailid vélja vahetada Gksnes ettevétte ABICOR BINZEL véljadppega elektrikul.

Enne iga kasutuselevatmist tehke jérgmist. 3 Kontrollige, puhastage voolikupaketti ning vajaduse korral vahetage
1 Kontrollige, puhastage keevituspéletit ning vajaduse korral vahetage vélia.
vélja. > Tehke kéik toimingud etteantud jarjekorras.

2 Kontrollige, puhastage varu- ja kuluosi ning vajaduse korral vahetage
vélja.
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4 Kasutuselevétmine

4.1 Painduvate péletikorpuste painutamine (valikvarustus), joon. 2

Péletipea tédea pikendamiseks pddrake téhelepanu soovitatud tehnikale:

> toetage pdletipead painutamisel (1) selles kohas (2) psialdega.

Jahutusviis Painutustsikkel max paindenurk min painderaadius [mm]
Ohkjahutus 80 korda 45° 25,0
Vedelikjahutus 50 korda 45° 25,0

Tagasipainutamine |&hteasendisse kehtib painutustsiklina.

4.2 Keevituspoleti ettevalmistamine voolikupaketi vahetuseks
1 Lilitage keevitusvooluallikas vélja ja lahutage vérgupistik.

2 Sulgege gaasi pealevool.

4.3 Keevituspéleti varustamine, jn. 1

3 Lilitage jahutusvedeliku ringlus vélja.

A ETTEVAATUST

Vigastusoht lihvitud elektroodi téttu

Lihvitud elektrood on terav ja v&ib tekitada torkevigastusi.
> Arge asetage kasi elektroodi ofsa juurde.

> Hoidke elekiroodi otsa oma kehast eemal.

> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

1 Keerake pingutushiilsi korpus koos pingutushiilsiga p&letikere sisse.
Pingutushiilsi korpuse asemel saab kasutada ka gaasiléétse. See tekitab
téinu selle konstruktsioonile laminaarse gaasivoolu.

4.4 Volframelektroodilihendamine
Elektroodi liik on méaratud standardi EN ISO 6848 jérgi. Elektroodi pikkus

oleneb péletitiibist.

4.5 Volframelektroodi lihvimine, jn. 3

Volframelektroodi lihvimine oleneb kulumisest ja seepdrast peab seda

tegema vajaduse jérgi.

> Kasutage volframelektroodi lihvimiseks jérgmiste omadustega
lihvimisseadet:

— teemantketas;

4.6 Voolikupaketi killgehendamine
1 Pistke voolikupaketi Ghendus keevitusvoolu allikasse ja kinnitage
thendusmutriga.

4.7 Jahutusvedeliku voolikute thendamine

1 Uhendage jahutusvedeliku pealevool (sinine) ja jahutusvedeliku
tagasivool (punane).

2 Kontrollige jahutusvedeliku minimaalset t&itekogust.

Soovitus: Kasutage ABICOR BINZEL puhul tooteseeria BTC
jahutusvedelikku.

4.8 Jahutusvedeliku ringlusest 6hu eemaldamine

1 Asetage kogumismahuti jahutusvedeliku tagasivoolu (punane)
thenduse alla.

2 Vabastage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik jahutusseadme kiiljest
ja hoidke kogumismahuti kohal.

3 Sulgege jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava.

4.9 Kaitsegaasi ihendamine ja seadistamine

Kasutatava kaitsegaasi liik ja kogus sdltuvad keevitusillesandest ja

gaasidiisi geomeetriast.

1 Valige keevitustéks sobiv kaitsegaas.

2 Avage korraks gaasi pealevoolu ventiil ja sulgege uuesti, et vdimalik
mustus Ghendusest vélja puhuda.

2 Keerake pdletikate koos volframelektroodiga péletikere sisse.

3 Keerake gaasidiiis peale.

Keevitamist m&jutab volframelektroodi valik ja kulumine. Volframelektroodi
sile, soonteta lihv majutab keevitustulemust positiivselt.

— tsentriline lihv kesktelje suhtes;
— volframelektroodi automaatne ajami juhtimine ténu raskusjdule;
— seadistatav kaigile elekiroodi labimaatudele;

— sujuv nurgaseadistus.

2 Monteerige asjatundlikult jahutusvedeliku peale-/tagasivoolu ja
kaitsegaasi thendused ning juhtkaabli pistikud.

> Keevitusseadme kahjustuste véltimiseks drge kasutage ei deioniseeritud
ega demineraliseeritud vett.

» Ohutustage killmaaine ringlust esmakordsel kéikuandmisel ja
voolikupaketi vahetusel.

4 Avage korduvalt ja jarsult jahutusvedeliku tagasivooluvooliku ava ja
sulgege uuesti, kuni jahutusvedelik voolab pideva ja mullidevaba joana
kogumismahutisse.

5 Uhendage jahutusvedeliku tagasivooluvoolik tagasi jahutusseadmele.

3 Uhendage kaitsegaas keevitusseadmega tootja andmete kohaselt.
4 Kohandage ja seadistage kaitsegaasi kogus kasutatava gaasidijisi
ja keevitustédga.
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5 Kaitamine

Elektromagnetviéljadest pshjustatud vigastusoht

Seade véib tekitada elektromagnetvélju, mis méjutavad sidameritmurite ja implanteeritud defibrillaatorite talitlust.
> Arge kasutage seadet, kui teil on sidameritmur véi implanteeritud defibrillaator.

> Kasutage seadet eranditult t6&stuspiirkondades standardi DIN EN 61000-6-3 kohaselt.

5.1 Juhtelementide ké&epide

Standardse keevituspéletiga on véimalik kasutada klahvi 2-takfilist tésreZiimi.

5.2 Keevitamine

1 Avage kaitsegaasiballooni kraan. 7 Hoidke kaarleeki pérast siitamist ilma pikisuunas liigutamiseta

2 Lilitage keevitusvoolu allikas sisse. keevitatava tooriku serva kohal, kuni moodustub keevisvann.

3 Lilitage jahutusseade sisse. 8 Juhtige keevituspdletit Ghtlaselt ile kogu keevisémbluse pikkuse.

4 loputage kaitsegaasivoolikuid 9 Vabastage kéepidemel klahv = keevituse 15pp.

5 Seadistage keevitusparameetrid. 10 Hoidke keevituspéletit pérast véljalilitamist veel méne sekundi jooksul

6 Vajutage kéepidemel klahvi ja hoidke all = keevituse algus. |8pukoha kohal. Sulanud materjal tardub jérelvoolava gaasi méjul ilma
segava mdjuta véljastpoolt.

6 To66 lopetamine

Varakahju Glekuumenemise téttu
Vedelikjahutusega voolikupaketid vaivad ilekuumenemisel ebatihedaks muutuda.
> Laske jahutusseadmel pdrast keevitust u 5 min edasi t65tada.

1 Ldpetage keevitamisprotseduur. 3 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan.
2 Oodake &ra gaasi jérelvooluaeg ja lilitage keevitusvoolu allikas vélja. 4 lilitage jahutusseade vélja.

7 Hooldus ja puhastamine

Vigastusoht lekkiva kuuma jahutusvedeliku téttu

Kui jahutusvedeliku voolik tehakse t63tamise ajal v&i vahetult pérast seda lahti, véib jahutusvedelik vélja pritsida ning tekitada nahal ja limaskestal péletusi vai
Grritust.

> Laske keevituspdletitel ja jahutusvedelikul maha jahtuda.

> Kontrollige ja kandke sobivaid isikukaitsevahendeid.

Péletusoht kuumade pindade téttu

Keevituspdletid muutuvad keevitusprotsessi ajal véiga kuumaks. Tagaijérjeks véivad olla rasked péletused.
> Laske keevituspéletitel enne nende puudutamist maha jahtuda.

> Kasutage sobivaid kaitsekindaid.

A ETTEVAATUST

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Kui seade on hooldus-, puhastus- v&i demonteerimistdde ajal pingestatud, véivad detailid ootamatult kéivituda ja tekitada vigastusi.
> Lilitage seade vélja.

> Sulgege kéik toitetorustikud.

> Lahutage vooluvarustus.

7.1  Keevituspéleti puhastamine

Alljgrgnevalt toodud detailid kuluvad ja méérduvad. Neid detaile peab — Volframelektrood
seepdrast regulaarselt hooldama ja puhastama: —  Péletikate

— Poletikere —  Elektroodihoidik
— Gaasidiis

7.2 Elektriku tehtav iga-aastane hooldus

> Laske kaiki detaile (keevituspéleti, voolikupakett, varu- ja kuluosad) > Vé&ga sagedase kasutuse ja/v&i viiga suurte voolutugevuste ja/véi
ettevtte ABICOR BINZEL véljadppega elektrikul kontrollida tuvastatava kulumise korral lihendage intervalli.
ja puhastada véi vajaduse korral detailid vélja vahetada.
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8 Utiliseerimine

7.3 Kuluosade vahetamine, jn. 4

Varakahju ebasobivate kult

de kasutamise téttu

Muude tootjate kuluosade kasutamine ja asjatundmatu paigaldus vaivad péhjustada keevituspéletil varakahiju ja méjutada t66 tulemust.

> Kasutage ainult ettevatte ABICOR BINZEL originaalvaruosi.
> Jalgige keevituspdleti kuluosade sobivust.
> Jalgige paigaldamisel diget jarjestust.

> Vétke varu- ja kuluosade tellimisandmed ning tunnusnumbrid
tellimisdokumentidest.

8 Utiliseerimine

Tab. 4 Kriitilised toorained keevitusvdimelise varustusega keevituspdletites

Keevituspdleti kaelale saab olenevalt keevitustédst erinevaid kuluosi
kinnitada.

Volfram (volframelektroodid) >1g

(elektroonikaromude) kohta.

yvuy

Selle simboliga téhistatud seadmetele kehtib Euroopa direktiiv 2012/19/EU elekiri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jaétmete

> Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka.

» Demonteerige elekiriseadmed enne nduetekohast utiliseerimist.

Koguge elektriseadmete komponendid eraldi ja suunake need taaskasutatava pakendimaterjalina ringlusse.
Jargige kohalikke néudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive.

Teavet vanade elekiriseadmete kogumise ja tagastamise kohta saate keskkonnaametist.

9 Garantiikohustus

See toode on ABICOR BINZELI originaaltoode. Alexander Binzel
Schweisstechnik GmbH & Co. KG garanteerib veatu valmistamise ja annab
tarnimisel antud toote tehnika arengutasemele ning kehtivatele eeskirjadele
vastava tehasepoolse valmistamis- ja talitlusgarantii. Kui esineb

ABICOR BINZELi poolt pdhjustatud puudus, siis on ABICOR BINZEL
kohustatud oma kulul teie valikul kas kdrvaldama puuduse tasuta vai tarnima
varuosad. Garantii kohustus saab katta iksnes valmistuslikke puudusi, aga
mitte kahjusid, mis on p&hjustatud loomulikust kulumisest, ilekoormamisest vai
asjatundmatust imberkdimisest. Garantiiaja pikkuse leiate Gldtingimustest.

Teatud toodetele kohaldatakse erandeid. Garantii kaotab kehtivuse juhul, kui
kasutatakse varuosi ja kulumaterjale, mis ei ole ettevétte ABICOR BINZEL
originaalvaruosad, ning kui kasutaja v&i kolmandad isikud on toodet
asjatundmatult parandanud.

Kuluosad ei kuulu iildkehtivalt garantiikohustuse alla. Lisaks sellele ei vastuta
ABICOR BINZEL kahjude eest, mis on p&hjustatud meie toote kasutamisest.
Kisimusi garantiikohustuse ja teeninduse kohta saab esitada tootjale vai
meie miigiettevotetele. Andmed leiate veebiaadressilt
www.binzel-abicor.com.
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1 Beenenne

Pyunbie ceapoutbie ropenku WIG SR 1 ABITIG® GRIP ucnionssytorcs ans
CBAPKM HM3KO-MBBICOKONENMPOBAHHbIX MaTepmanos. OHuM cooTseTCTBYIOT
crannapty EN 60974-7 1 e sBnstotcs yCTPOMCTBAMM, BLINOMHSIOWMMM

1.1  Mapkuposka

3710 yCTPOMCTBO OTBEYAET AEMCTBYIOLIMM B BALLE CTPAHE TpeboBAHMAM Ans
BLIBOJIO YCTPOMCTBA HA phiHOK. Ha ycTporictee Takxke nmeetcs
cooTBeTCTBYIOLAs 06A3aTENBHAT MAPKMPOBKA.

1.1.1 Ceptuoukaumsa EAC

Mo TpesOBGHMﬂM 6e3zonacHocTu NPOAOYKT COOTBETCTBYIOT TEXHMYECKMM

pernameHtam TamoxetHoro cotosa TP TC 004/2011 u TP TC 020/2011

2 be3onacHocTb

B a1011 raBe conepxarcs OCHOBHbIE YKA3QHMS MO TexHMke BesonacHocTu
1 npenynpexaeHus 06 OCTATOUHbIX PUCKAX, KOTOPble HEOBXOAMMO
yHMTbIBOTb ang 6S3OI'IOCHOEI 3KCI'Iﬂy0TOLlMM ulgenusg.

2.1 MWcnonb3oBaHMe MO HA3HAYEHUIO

OnucaHHoe B AAHHOM PYKOBOLCTBE YCTPOMCTBO PA3PELIAETCS MCMOMb3OBATH
TOJNIKO C TOM uenbto u TemM CI'IOCO6OM, KOTOpPbI€ YKA3dHbI B PYKOBOACTBE.
Heobxonnmo cobntonats ycnosums aKCnayaraumm, TEXHUYECKOTO
OéCJ'Iy)KMBGHMSI M PeMOHTa.

J_|}06oe npyroe npMMeHeHmne cYMTaeTca UCNob3OBAHMEM HE NO
HO3HAYEHMIO.

CamoBonbHoe nepeobopynoBaHMe MK BHECEHUE M3MEHEHMIM NS
MOBbIWEHNI NPOU3BOAUTENLHOCTHM HE AloNyCKaeTCs.

2.2 OcHOBHbIE yKA3GHUS MO TeXHUKe 6e3onacHocTn

[lanHoe usnenve paspaboTaHO U M3rOTOBNEHO B COOTBETCTBMM

C COBPeMeHHbIMM CTQHHQPTQMM pQBBMTMﬂ TeXHUKUN U O6Ll.le|'|pMH$|TbIMM
I'IPGBMJ'IGMM 4 ﬂMpeKTMBGMM Nno TEXHMKU 6e3OI'IGCHOCTl4. M3ﬂe]’ll4€ aBngaeTca
UCTOYHUKOM KOHCprKTMBHO HeM36e)KHbIX OCTATOYHbIX pMCKOB ang
I'IOﬂb3OBGT€ﬂ€PI, TpeTbMX numuy, yCTpOFiCTB unu ﬂperX MGTEPMGHLHHX
ueHHocTew. Mpr NOBPeXAEHMUIX 1 TPABMAX, BOSHMKLIMX MO MPUYMHE
HeCO6J'IIOﬂeHMS| ﬂOKyMeHTOLlMM, M3rOTOBMTESb OTBETCTBEHHOCTM HE HECET.

> I_Iepen nepaoﬁ 3KCI'IJ'IyClTClLlMelZ BHMMATENBHO I'IquTMTe ﬂOKyMeHTClLlMIO.

> MCI‘IOJ‘IByﬁTe msnenme TonbKo B UCNPABHOM COCTOAHMMU
nc CO6J1K3£leHMeM BCeMn AOKYyMeHTauuu.

> [lepen BbINONHEHWEM CneLManbHbIX paboT, TAKKMX KaK BBOM
B KCMYATALMIO, 3KCANYATALMS, TPAHCIOPTUPOBKA
U Texo6CayXMBAHME, BHUMATENBHO NPOUTUTE AOKYMEHTALMIO
u cobnioparite ee.
> Crenyert 3awntit ce6s U NOCTOPOHHMX NKL OT ONACHOCTEN,
NPUBENEHHbIX B NOKYMEHTALMM, NPUHSB COOTBETCTBY IOLUME MEPbI.

4.2 MonrotoBka CBAPOYHOM FOPENKM AN MOHTAXA

LINGHFOBOTO NAKeTa RU-6
4.3 OcHateHre caapouHoi ropenku, puc. 1 RU-6
4.4 YkopaumBaHue BONbGPAMOBOTO 3MEKTPOAA RU-6
4.5 3aTouka BOMbGPAMOBLIX 3MEKTPOAOB, pUC. 3 RU-6
4.6 MoncoenmHeHe WNaHroBoro naketa RU-6
4.7 MoncoenmHeHrme WNAHTOB OXNAXAAKOLLEN XMOKOCTM RU-6
4.8 YnaneHue Bo3nyxa M3 KOHTypa oxnaxaatouer xuakocm  RU-7
4.9 MonkntoyeHme 3aLWMTHOTO ra3a U HACTPOMKA RU-7
5 dkennyaraums RU-7
5.1 SneMeHTbl yNpaBNeHMs PYKOSTKM RU-7
52 Mpouecc ceapkm RU-7
6 BuiBopn u3 3kcnnyarauumn RU-7
7 TexHMueckoe 06¢cNy>KMBAHME M OUUCTKA RU-7
7.1 Ounctka ceBapoyHoOiM ropenkm RU-8
7.2 ExeronHoe TexobcnyxmBaHmMe aneKTpUKOM RU-8
7.3 3ameHa BbICTPOMIHALLMBAIOLLMXCS fetanen, puc. 4 RU-8
8 Ymunusauus RU-8
9 FapanTua RU-8

otnensHyto gpyHkumio. CBApKa 3NeKTPUYECKOM Myroi BOSMOXKHA TOMbKO MpK
HANMYMKM MCTOYHUKA CBAPOYHOTO TOKA.

B OTHOLLEHMM BbiNycka B peanusauuio. CooTsercrene npoaykta
nonteepxapaetcs mapkmposkoi EAC Ha Hem.

Hecobnionerme yKasaHMi no TexHMke GE30NACHOCTH MOXET NPEencTaBnsTs
ONACHOCTb ANS XM3HM W 3NOPOBbA NIOJEN, O TAKXKE HOHECTM Bpen
OKPYXXQtOLLEeM cpeae MM NPUBECTM K NOBPEXAEHUIM MMYLLECTBA.

> He npeBbiwalite MOKCUMANLHYIO HATPY3KY, YKA3QHHYIO
B lokymeHTaumm. [Neperpyski npMBoasT K HENONPABMMBIM
NOBPEXAEHUIM.

He nposonure KOHCTPYKTUBHBIX M3MEHEHMI HA U3AEMMM.

Mpw akcnnyaraumm npubopa BHe NOMELEHNS UCMONb3YiTE
COOTBETCTBYOLLYIO 3ALMTY OT BO3AEMCTBUI OKPYXKAIOLEN Cpefbl.

> Bcerna xpaHute AOKyMEHTALMIO PIAOM C YCTPOMCTBOM, 4TOBbI NpM
HEeoBXOAMMOCTH MCNOMNb3OBATL €€ ANs CNpaeku. [1pu nepenade msnenms
NPUIAraiTe K HeMy AOKYMEHTAUMIO.

> Cobnionasite yKasaHms, COnEPXALMECs B AOKYMEHTALMM
K KOMMNOHEHTAM CBAPOYHOM CUCTEMBI.

> [pu obpaileHnn ¢ razosbiMm BANNOHAMM PYKOBOLCTBYHMTECH
MHCTPYKLMAMM MPOM3BOAMTENS [A3Q M COOTBETCTBYIOLUMMM MECTHBIMM
NPEANMUCAHNUIAMM, HAMPUMED, MOCTAHOBNIEHMEM O CKATOM ra3e.
Cobnionaiite MecTHble MPABMIA NPEAOTBPALLEHMS HECYACTHBIX ClTyHaEB.
Mopyuarite BbinonHeHme pabot no BeOMY B IKCMTYATALMIO,
3KCMAYATALMM W TEXHUIECKOMY OBCNYXMBAHMIO TOMBKO
KBANMPMUMPOBAHHOMY nepconany. CneumanmsMpoeaHHbIm
NEPCOHANOM SBSIOTCS NNLA, KOTOPbIE HQ OCHOBE MOMYYEHHOTO MMM
CMeuMansHOro 0BPAsOBAHMS, 3HAHMI M ONbITA, A TAKXKE 3HAHMI
AEWCTBYOWMX CTAHOAPTOB MOTYT OLEHMBATL AOBEPEHHbIE MM PaBOTHI
M PACNO3HABATh BO3MOXHbIE OMACHOCTM.
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3 Onucanmne nzpenus
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> Cnenyet obecneumts xopoluee ocselieH1e PpaBoyert 30Hb! 1 conep>karb
ee B nopsake.

> Ha Bce Bpems nposeneHus paboT nNo TexoB6CIyXMBAHMIO M PEMOHTY
BbIKMIOUMTE MCTOUYHMK CBAPOUHOTO TOKQ, OTKMOUMTE NOAQYY ra3a
M CXKATOTO BO3AYXA M OTCOENMHMTE CETeBOM LUTEKep.

> [pu ytmnusaumm cnenyite MECTHbIM MHCTPYKLMSM, 3OKOHAM,
NPEennUCaHMsM, CTAHAAPTAM M AMPEKTUBAM.

2.3 WUHcTpyKumum no tTexHuke 6€30nacHoCT! Ans 3MeKTPOTEXHUKN

> [lpoBepbTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI HO OTCYTCTBME MOBPEXAEHMM, MX
McnpaeHoe GyHKLMOHUMPOBAHME M NPUMEHEHWE B COOTBETCTBUM
C HO3HOYEHMEM.

> He nonseprarite aneKTPOMHCTPYMEHT BO3AENCTBMIO NOXAS W M3beraitte
NOBbILEHHOM BACXKHOCTH.

> ObecneusTe 3aWMTY OT MOPAXEHMS TOKOM, MCMIONb3Ys M3ONMPYIOLME
MOAKNAAKM 1 paboTas B Cyxoi onexae.

> He ucnonb3yitte 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI HQ MOXAPO- U B3PLIBOONACHBIX
y4acTkax.

2.4 YkazaHus no TexHuKe 6e30nacHOCTU NpU NPOBEAEHUMN CBAPOUHbIX paboT

> [lyrosas anekTpOCBAPKA NPENCTABASET ONACHOCTb AN MMA3, KOXM
u opratos cnyxa. Oparure BHUMAHME, 4TO B COYETAHMM C APYIMMM
KOMMOHEHTAMM CBAPOUYHOM CUCTEMbI MOTYT BO3HMKHYTb JOMONHUTENbHbIE
onacHoctu. [MoaTomy Bcerna HocKTe NPEANMCAHHYIO 3ALUMTHYIO OAEXAY
B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM TPEBOBAHUIMM.

> Bce napsl MeTannos, 0cobeHHO CBUMHLA, KAAMMS, Mean 1 Gepunaus,
BpenHbl Ans 3poposbs. Obecneyste AOCTATOUHOE NPOBETPHBAHME
1 BBITSXKHYHO BeHTUAsUMIo. He npesbiaiite AeicTBytoWME 3HQUEHMS
npenensHo nonycTMmort koHuentpaumm (MOK).

> Bo usbexaHue obpasosaHms PpocreHa ononackmesarite aetany,
06e3kMpeHHble XNOPCOAEPXALUMMM PACTBOPUTENIMM, YUCTOM BOROM.

He ycranasnusarite B6aM3mn MecTa cBApKM XNOPCOREPXALLME BAHHbI
Ans 06e3XMpUBaHMS.

> B CBA3MCMCMIONb3OBAHMEM PA3AMUHBIX CBAPOUHbIX FOPENOK MOTyT
BO3HMKQTb OMACHbIE CUTYALMM, HANPHUMEP, M3-30: SNEKTPUYECKOTO TOKA
(McTOUHMK CBAPOUHOTO TOKQ, BHYTPEHHSS aNeKTpUUecKas Lers); 6pbiar,
06pasytoWmMXCs NPY CBAPKE; 1330 MCMOMb3OBAHMS FOPHOYMX MK
B3pbIBOONACHLIX MaTepmanos; YD-u3nyueHuns cBApouHOi AyrW; nbIMa
1 NapoB.

> Cobnionaiite oblue Npasmna NPOTMBONOXAPHOM 3awwmtsl. [epen
Hayanom csapouHsix pabot ybepute ¢ pabouero Mecta Bce roptoure
martepuansi. Obecneubte HanMuMe CPEACTB NPOTMBONOXAPHOLM
6esonacHocTH Ha pabouem MecTe.

2.5 MWHcTpyKumum no rTexHuke 6€30nacHOCTU ANs 3aLMUTHON ofaeXAbl

> TMpocbba He HOCHTH WMPOKYIO OOEXAY MK YKPALIEHNS.

> ﬂﬂﬂ AONUHHBIX BONOC I'IpOCbGQ MCcnonbL3oBATH CETKY Ang BONOC.

> Bo BPEeMs 3KCnyaraumm n CBapku HaOeBAMTE 3ALWMTHbIE OYKH,
3ALWMTHbIE NEPYATKMU U NpPU HeO6XOﬂMMOCTM pecnuparop.

2.6 WHcTpyKumum no rexHuke 6€30nacHoOCT! NPy UCMosb3OBAHUN

> He npesbiwalite MAKCMMANBHYIO HATPY3KY, YKQ3QHHYIO
B nokymeHTaumu. Meperpysku npUBOAIT K HEMOMPABMMbIM
NOBPEXAEHUIM.

2.7 Knaccnpukaums npeaynpeXaaowmx yKasaHmim
MCI'IOI'Ib3yeMbIe npenynpexnaroume yKasaHus nonpasnendrorca Ha Yetbipe

YPOBHS$ M MPUBOASTCS NEPen ONUCAHMEM NOTEHLMANLHO OMNACHbBIX PaBOUMX
onepauum.

A ONACHO

> He npoBOAUTE KOHCTPYKTUBHbBIX M3MEHEHMIM HO AAHHOM ropernke.

Mpw skennyaraumm nprubopa BHe NOMELIEHNS UCMIOMb3YitTe
COOTBETCTBYIOLLYIO 3ALMTY OT BO3AEMCTBMIA OKPYXKAtOWeN cpensl.

B 3aBMCHMMOCTH OT cTENEHM ONACHOCTH mcnone3yroTcs cnepyoume
CUTHANbHbIE CNOBA:

O6o3nauaer HenocpencrtBeHHyro ONACHOCTb. HesbinonHexue Mep No ee NPefoTBpPALleHUIO CO3AAeT Yrpo3y Ansd XMU3HMU NN PUCK NMONYyYEHUS TEKENbIX TOABM.

O603HaYaET NOTEHUMANBHO ONACHYIO CUTYALMIO. HeBbiMoNHeHe Mep Mo ee NPENOTBPALIEHMIO MOXET MPMBECTM K CMEPTH MIM NOTMYUYEHMIO TAXKEMbIX TPABM.

A NPEOYNPEXXAEHUE

HE3HAYUTENbHBIX TDABM.

O6o3nauaer MOTEHUMANbHYO ONACHOCTb TDABMUPOBAHMS. HesbinonHenne Mep no ee NpeaoTBpPALLEHUIO MOXET MPUBECTM K MOMYYEHUIO NerkmMx munm

YBEAOMIJIEHUNE

O603HaYaeT ONACHOCTb YXYALEHMS PE3yTbTaToB PAGOTHI, MATEPUANLHOTO YLep6a 1M NOBPeXAeHUs 06OPYNOBAHMS.

2.8 [eicTBMUA B ABAPUMHBIX CUTYALMAX

> B cny4yae aBapuM HeMenneHHoO OCTaHOBUTE NOAAYY: INEKTPONUTAHMUS,
CXKdaroro Bo3ayxa, OXMOXAAKOLWEN XUAKOCTH U 30LMTHOTO ra3a.

3 Onwucaxue nspgenus

3.1 TexHuueckme XApPAKTEPUCTUKM

Tabn. 1 O6wue xapaktepuctmku ropenok (EN 60974-7)

> Cobnionaiite yKasaHms, conepXalimecs B LOKYMEHTALMM
K KOMMOHEHTAM CBAPOUHOM CHCTEMBI.

TpaHcnopTupoBkanxpaHeHue Or-25p0 +55 °C

3awwurHbiia ras (DIN EN 1SO 14175) Apron

OtHocuTenbHas BAAXKHOCTb Bo3ayxa | [o 90 % npu +20 °C

Hanpsaxenue MpenensHoe 3Hauenre 113 B
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SR/ABITIG GRIP 4 Beopn B 3KcnAyaraumio

Tabn. 1 O6wme xapaktepuctnkm ropenok (EN 60974-7)
Temneparypa npm skcnnyaraumm Or-10 o +40 °C Knacc 3awmnrtbl KOHTaKTOB Ha cTopoHe | IP3X
pesaxka (EN 60529)
Tun ynpasnenus Pyurot Makc. Hanps>keHue 3aXXUraHusa gyrm 12 «B
W Hanps)XxeHue crabunusaumm
Hanps>xeHue npo6os 50 Ny
Bun Toka Mocr. vnu nepem. Tok dnexrponsi Bonsppamossie anektponsi ans
ceapkn WIG, npeanouturensHo
C HU3KMM M3NyYEeHUEM
MonapHocTtb 3nekTrponoe npu Kak npaswuno, otpuuatentras | Tok nepekntoueHns KHONKu 0,01-100 MA
NOCTOSAHHOM TOKEe
KommyTtupyemoe HanpsxeHue 0,02-42 B KommyTraumoHHas cnoco6HocTb Nuneitnas 1 Brnpu +40 °C
KHOMKM (nocr.nepem. Tok) noTreHUMomeTpa
KommyTupyemas mowHocrb kHonkm | Make. 1 Br
(ommueckas Harpyskal)

Tabn. 2 [anHsle no xuakoctHomy oxnaxaeHuio/ [ aHHbie No WNAHroBbLIM naket
JIlaHHbBIE MO )XKMAKOCTHOMY OXJICOKAEHUIO JlaHHbIE MO WAHIOBbIA NAKET
HOaesneHne ncreuenus Mwuh. 2,5 6ap, make. 3,5 6ap | MOLLHOCTb OXAICKAAIOWETO YCTPOMCTBA Mun. 800 Br
Bce xapakTepucTiki OTHOCATCS K IWNAHTOBOMY NAKETY AnMHOM 4 M 1 8 M. [ononHutensHyto MHPOPMALIMIO O BOCTYMHbIX BAPUAHTAX LIAQHTOBbIX
NAKETOB M TEXHUYECKUX XAPAKTEPMCTUKAX CM. B TeKyLLlel:i nOKyMeHTQLlMM
K 30Ka3y.
Tabn. 3 TexHuueckue ocoberHoct ropenok (EN 60974-7)
Tun Cnoco6 Harpyska ns & aneKkrponos Pacxon raza OxnaxxpeHmne
oxnaxaeHus TeMN. NIUHUKN Pacxon
nopaum
DC AC! Make. Mun.
A A % MM n/MMH °C n/MUH
SR9 Bosn. 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 17 Bozpn. 140 100 35 0,5-2,4 7-15
SR 24G Bozn. 110 80 35 0,5-1,6 5-12
SR 26 Bozn. 180 130 35 0,5-4,0 7-18
SR 18 AKunk. 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
SR 20 Kunk. 220 150 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
SR 24W Kunk. 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-9 GRIP Bosn. 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-17 GRIP Bosn. 140 100 35 0,5-2,4 7-15
ABITIG-24G GRIP |Bosn. 110 80 35 0,5-1,6 5-12
ABITIG-26 GRIP Bosn. 180 130 35 0,5-4,0 7-18
ABITIG-18 GRIP Kunk. 320 230 100 0,5-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-20 GRIP | XXuak. 240 170 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7
ABITIG-24W GRIP | >Kuak. 140 100 100 0,5-2,4 7-15 50 0,7
ABITIG-12-1 GRIP | XKuak. 400 280 100 1,6-4,0 7-20 50 0,8
ABITIG-18SC GRIP | XXuak. 400 280 100 0,5-4,8 8-20 50 0,8
ABITIG-20SC GRIP | XXuak. 320 220 100 0,5-3,2 8-20 50 0,7

1 Comnacto EN 60974-7 3nauenne nepemertoro toka (AC) nonxHo 6biTh ykazaro kak 70 % oT ucnbiraHHoro 3HaueHus noctosHHoro Toka (DC).

3.2 WUcnonbsyemsblie nzobpaxkeHus

Bce m306paxeHis npencraeneHbl B HAYANE AAHHOTO HOKYMEHTA.

4 Bsogp B 3Kcnayarauuio

Yﬂdp 31EKTPUUECKMM TOKOM NPU KOHTAKTE C TOKONpoBOAALWMMM AeTanamm
KowntakT ¢ TOKONPOBOAAWMMHK AeTanaMm O60pynOBQHMﬂ MOXeT NPUBECTH K ONMACHbLIM AN4 XXM3HU YOAPAM 31EKTPUYECKMM TOKOM.

> [lepxurte 1 HaNPQABASITE CBAPOYHYIO FOPENKY TOMLKO C MOMOLLBIO MPEYCMOTPEHHOM PYKOSTKM.
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4 Beonp B 3kcnnyarauuio

SR/ABITIG GRIP

A OCTOPOXXHO

naker, 3C|I'IClCHbIeM6bICTpOM3HOLLIMBOIOLLlMeCSI neranu.

> HesameanutensHo oumwiaitTe 3arps3HEHHbIE AETAMM.
> HesamennurensHo 3aMeHsiTe NOBPEXAEHHbIE AETANM.
>

uHctpyktax 8 komnanmu ABICOR BINZEL.

Y nap 3neKTpuyecknm TOKOM U3-3a NOBPEXXAEHHbIX UMW HEMPABUIIbHO YCTAHOBJIEHHbIX AeTanen
MoBpexneHHbIe MK HEMPABUILHO MOAKIIOYEHHbIE LETANM MOTYT CTATh MPUYMHOM YOAPA 3MEKTPMYECKMM TOKOM. [letanu: cBapouHas ropenka, WiaHroBbIM

> ﬂepen KQ>XXObIM UCNONb30OBAHUEM nposepﬂﬁﬂe BCE NeTann U CoeamHeHMns Ha NpAaBMNbHOCTb YCTAHOBKM M OTCYTCTBME nospe)KueHmZ.

3ameHy NoBPEXAEHHbIX, 1€ OPMMPOBAHHLIX MM M3HOLLIEHHBIX NETANEH NONXKEH NPOM3BOANTL TONMLKO KBANMGBUUMPOBAHHLIM SNEKTPUK, NPOLLIeALMA

Mepen Ka>KabiM BBOAOM B 3KCMTYATALMIO BbIMOMHSITE YKO3AHHbIE HUXKE

nEencTBUS.

1 Tlposepsre, OuMCTUTE U NPU HEOBXOAMMOCTH 3AMEHUTE CBAPOYHYIO
ropenKy.

4.1 Crubanue rubkoro Kopnyca ropenku (onums), puc. 2
Yrobbl npoanmts cpok cnyxBbi roNoBKM ropenku, Cnefyinte peKoMeHyeMoi
MeToaMKe.

2 I'Ipoaepre, oynctmte m npr HeOéXOﬂMMOCTM 30MEHMUTE 3anacHble
7] 6bICTpOM3HGLLIMBGIOIJ.|MeCﬂ netanu.
3 I'Iposepre, oumnctmTe 1 npu HeOéXOD,MMOCTM 30MEHMTE LLNCHIOBbIM

naker.

> BoinonHute Bce OeMCTBMS B 30AAHHOM NOCNENOBATENBHOCTM.

> [lpu crubanmm (1) nonnepxusarite ronosky ropenky 6onbLMMM
nansuamu B 31ok Touke (2).

Cnocob oxnaxxpeHus Luvkn crubanus

Makc. yron crubanus Make. paauyc crmbanms (mm)

Bo3znywHoe oxna>kpeHune 80 pas3

45° 25,0

JKupkoctHoe oxnaxxpeHve 50 pas

45° 25,0

Pasrubanue 8 MCXOOHOE NONOXEeHUEe CYMTAETCs OOHUM LUMKITOM crnbanms.

4.2 Moaroroeka CBGPO‘IHOﬁ ropenku angd MOHTAXXA WIAHroBoro nakera

1 BeikntounTte MCTOUHMK CBAPOYHOTO TOKA M OTCOEOMHMTE CETEBOM LITEKEP.

2 [epekporre nonauy rasa.

4.3 OcHaweHne cBapouHou ropenku, puc. 1

3 BbikitoumTe KOHTYp OXNAKAQIOLIEN XKMOKOCTU.

A NPEAYNPEXKOEHUE

OnacHocTb TPABMMPOBAHUS 3aWNNGOBAHHBIM 3NTIEKTPOAOM
3aTOuEHHbIN SNEKTPOA MOXKET CTATL MPUUYMHOM KOMOTLIX PAH.

> He npukacarireck k KOHuYMKY anekTpona.

> [lep>xuTe KOHUMK SNEKTPONA HA PACCTOSHMM OT Tenda.

> VcnonesyitTe 30wWmTHbIE NEPYATKM.

1 BBUHTHTE KOPMYC 3AXKMMHOM BTYTKM C 30XKMMHOM BTYNIKOM B KOPMyC
ropenku. Bmecro bkopnyca saxumHoM BTynku MoxHo Takxe
MCNOMNb30BATL FA30BYtO NKH3Y. bnaronaps ceoe KOHCTPYKUMKM OHA
€O300€eT NAMMHAPHbIM MOTOK ra3d.

4.4 YxopauueaHue BOJIb(PPAMOBOrO NIEKTPORA
Tun anektpona ykasax s cootsetcremm ¢ EN ISO 6848. [nunHa anektpona
30BMCUT OT TMNA TOPENKH.

4.5 3arouka BonbdpPaAMOBBIX INEKTPOAOB, pUc. 3

3arouka BOﬂb¢pOMOBOFO 3NeKTPOoad 3aBUCHUT OT M3HOCA M NOSTOMY AONXHA
BbIMOMHATLCA NO Mepe HeO6XOJ:lMMOCTM.

> [Ins 30104KK BONBGPAMOBOTO NEKTPONA MCMONbL3YMTE WNUPMALIMHY
C YKQA3QHHbIMM flaNee XaPaKTEPUCTUKAMM.

—  AnMasHbIl grck

4.6 TlNoncoenuHeHMe WNAHIOBOrO NAkera
1 TMoakntounte coenmHeHME WNAHIOBOTO NAKETA K MCTOYHMKY CBAPOUHOTO
TOKQ M 30KPENnMTe COENMHMUTENLHOM FaMKOM.

4.7 ToncoeauHeHMeE WAAHIOB OXICXKAAIOWEN XXUAKOCTU

1 TloacoennH1Te NUHMIO KOHTYpPA NoAaauM (cuHss) M 0BpaTHOTO KOHTYpa
(kpacHas) oxnaxparowed XxuakocTu.

2 [lpoBepbTe MUHUMANbHBIM YPOBEHb OXACXKAAOLEN XMAKOCTH.

> Pexomennaums: ABICOR BINZEL mcnonssyitte oxnaxaatouyto
>uakocts cepun BTC.
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2 BBUMHTUTE KONMAYOK FOPENKM C BONbMPAMOBLIM 3MEKTPOAOM B KOPMYC
ropenku.

3 HasunTure rasosoe conno.

Ha npouecc caapku BausioT BbI6OP BONbGPAMOBOrO 3NeKTPOAAMMIHOC.
PosHasmbes 3a3ybpuH wnmndoska BonbGPAMOBOTO 3nekTpoaa
NOMOXMTENLHO BNMSET HQ PE3YNLTAT CBAPKM.

— LlentpoBas 3a1ouka oTHOCKUTENBHO CPEaHel och

— ABTOMATMUECKAS PerynmMpoBKa NPUBOAA BOMbGPAMOBOTO 3MEKTPOAA
nop NencTBUEM CUMbI TIKECTU

bl HOCTpOﬁKO ans BCex AMaMeTpoBs 3NeKTponos

— beccrynenuaras perynmpoeka yma 3aroukm

2 Hagpnexawmm o6pasom NOQKIOUMTE IMHMKM MOAAYM M PELIMPKYNSLMM
OXNAXAAIOLEN XXUAKOCTH, NMHUIO MOAAYM 3ALUMTHOTO rasamliTekep
AIMHUK YNIPABNEHMS.

> Bo m3bexaHmne NoBpexAeHMs CBAPOYHOTO ANMAPATA He MCMOMb3yiTe
AEMOHM3IMPOBAHHYIO MW NEMUHEPANM30BAHHYIO BOAY.

> [lpu nepsom BBONEBIKCMYATALMIOUIAMEHE LWNAHTOBOTO NAKETA
YAANWTE BO3MYX M3 KOHTYPA OXNCAXKACIOWEN XMAKOCTU.



SR/ABITIG GRIP 5 dkcnnyarauus

4.8 YnpaneHue BO3AyXA M3 KOHTYPA OXJQKAAIOWEN XXUAKOCTN

1 Ycranosute cBopHbiit pesepsyap non coenmHeHue obparHoro KOHTypa 4 Heckonbko pas OTKPOHTE 1 CHOBA PE3KO 30KPOMTE OTBEPCTME LWIAHT
OXNAXKAQKOLEM XMAKOCTH (KPACHBI). 06pATHOTO KOHTYPQA OXNAXKAAOLIEN KMAKOCTH, MOKA NOTOK

2 Orcoeannute WNAHT 06PATHOTO KOHTYPA OXNAXKAAIOLLEN XMAKOCTH OT OXNAXKAAIOLEN KMAKOCTH B COOPHBIN PE3EPBYAp HE CTAHET POBHbIM, Be3
OXNaaMTeNs 1 NEpXMTE ero Han CEOPHLIM PE3EPBYAPOM. Ny3bIPbKOB.

3 3akpoire otBepcTHe WNAHIG OBPATHOTO KOHTYPA OXNAXAAOLEN 5 ChoBa noacoeamHure WNAHT OBPATHOTO KOHTYPA OXMCXKAAIOLIEN
KMIOKOCTH. XMOKOCTU K OXNAAMTENIO.

4.9 MoaxnioueHue 3awmMTHOrO rasa u HGCTPOﬁKd

BuramkonmuecTso MCnonb3yeMoro 3aLMTHOTO Fa3a 3ABMCST OT KOHKPETHOM 3 [MoAcoeanHUTE NIMHMIO NONAYM 3ALUMTHOTO FA3a K CBOPOYHOMY annapary
3004044 CBAPKMUIEOMETPMM Fa30BOrO CONNa. COrNACHO YKA3QHMSM NPOM3BOAMTENS.
1 WMcnonbsyitte 3awWwmTHbIA a3, NOAXOASLMI ANS KOHKPETHOM 3aAA4M 4 OrperynupyiTe KONMUYeCTBO NOAABAEMOTO 3ALUMTHOTO ra3d

CBAPKM. B COOTBETCTBMMUCH C MOMb3YEMbIM FA30BLIM COMNOMMUKOHKPETHOM 3aaa4e
2 Orkpoitte KNANAH HA NMHKMKM NOAAYM FA3AMCPA3Y CHOBA 3AKPOMTE, YTOBbI no csapke.

YAQnMTb BO3MOXHbIE 3Arpsa3HeHnd Ha COeanHEeHUU.

5 3kcnnyarauuns

OnacHOCTb TPABMMPOBAHMS U3-3a BO3HUKAIOLWMNX 371IEKTPOMArHMTHBIX NOnen
MMpK 3KCNAYATAUMM YCTPOMCTBA BOHMKAIOT SNEKTPOMATHMTHBIE NONS, KOTOPLIE MOTYT HAPYLWMTL PABOTY KAPAMOCTUMYNSTOPOBMMMNAGHTUPOBAHHbIX

nednbprUnnITopos.
> JIMuaMcKapamMoCTUMyNSTOPAMM MM MMIIIGHTUPOBAHHBIMM NEbUBPUNNITOPAMM HE CTIEAYET MCMOMb3OBATH YCTPONCTBO.
> cnonbsyiire yCTPOMCTBO TONLKO B MPOMbILneHHbIX 30Hax cornacto DIN EN 61000-6-3.

5.1 JnemeHTblI YyNnpasneHus pyKosaTKu
Mpy Mcnonb3oBaHMM CTAHAAPTHOM CBAPOYHOM rOpenku BOIMOXHA pabota
KHOI'IKMBJIBYXTGKTHOM pe)KMMe.

5.2 Mpouecc ceapku

1 Orkpoitte 6annoH 3awmTHoro rasa. 7 Tlocne 3aXMraHMs yaepXuBaiTe CBAPOUHYIO Ayry 6e3 NpoRonbHOro

2 BkntounTe UCTOYHMK CBAPOYHOTO TOKA. nepemelleH1s HaA CBAOPUBAEMBIMM KPOMKAMM MaTtepuana no

3 Bkntouute oxnaomtens. 06pA30BAHMS CBAPOUHOM BAHHBI.

4 Tlpoay¥Te WNAHMM NONAYM 3ALMTHOTO ra3a. 8 PasHoMepHO BeamTe CBAPOUHYIO TOPEnKy MO BCEH MMHE LWBa.

5 YcraHosute napamerpbl cBapku. 9 KoHel cBapKu: OTMyCTHTE KHOMKY HA PyYKe.

6 Hauano cBapku: HOXMUTEMYAEPXKMBAMTE KHOMKY HA PYKOSTKE. 10 Mocne BbIKMOYEHMS YAEPXKMBAMTE CBAPOYUHYHO FOPENKY HOL KOHEYHOM

TOUKOM elle Heckonbko cekyHa. Pacnnas satBepnesaer B pesynsrare
MCTEUEHMS 3ALUMTHOTO ra3a 6e3 KaKMX-TMBO NOCTOPOHHMX BHELIHMX
BO30EMCTBUM.

6 Beieop m3 3kcnnyaraumm

YBEAOMIJIEHUE

MarepuansHbiii ywep6 us-3a neperpesa
[Mpu neperpese WNAHTOBLIE NAKETLICKMAKOCTHBIM OXNOAXKAEHWUEM MOTYT NOTEPSTh FEPMETUUHOCTb.
> T[locre npouecca CBAPKM OCTABLTE OXMOAMTESNb BKIIOYEHHBIM MPHUONMUIUTENBHO HA MSTh MUHYT.

1 3aeepuwwure caapky. 3 3akpo#ire knanaH 6anNoHA 3AWMTHOTO rasa.
2 BuikouTe BpEMs MOMHOTO UCTEYEHMS 3ALMTHOTO FA3a M BbIKIIIOUMTE 4  BehikniounTe oxnanutens.
MCTOUHMK CBAPOYHOTO TOKA.

7 TexHuueckoe °6C.I'IY)KVIBGHVIe n ounctka

OnacHoCTh TPABMUMPOBAHMS U3-3a BLITEKAHMUSA ropsuei OXKAAoWen )XMAKOCTH

Ecnm wnakr oxnaxaatouiei XMIKOCTU OTCOEAMHMTCS BO BPEMS MM CPA3Y Nocne PaboTbl, OXMAXAAOWLAS XKMAKOCT MOXET BbITEUL M BbI3BATb OXOM MM
pa3apaxXeHue KOXM M CAMBUCTbIX 0BonoYek.

> [locne capkm narTe CBAPOYHOM FOPENKEMOXNAXKAAIOWEN KMAKOCTU OCThITh.

> [lone3yriteck cpencteamm MHAMBMOYANbLHOM 3awmTel. PerynspHo nposepsiite mx.

OnacHOCTb 0XKOroB BCIEACTBME KOHTAKTA € HATPETOU NOBEPXHOCTLIO
CBapouHble ropenku CUMLHO HATPEBAIOTCS BO BPEMS CBAPKM. DTO MOXET NPMBECTM K CEPbE3HbIM OXOTGM.
> T[locne cBapku naiTe CBAPOYHOM FOPENKE OCTbITh.

> Mcnonesyiire 30wWmTHbIE NEPYATKM.
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8 Ymunuiaums

SR/ABITIG GRIP

A NPEQYNPEXKAEHUE

OnacHoCTb TPABMMPOBAHUS NPU BHE3ANHOM 3anycke

30MYCTUTLCS W CTATb MPUUMHOM TPABM.

> Beikntoumnte annapar.

> [lepekpoMmTe BCe NUHMKM NOQAUM.

> Ortkntounte Noaady anekTponmUTaHMs.

Ecnun yctpoiicteo Haxonmtcs noa HanpsxeHUem BO BpeMms paboT No TEXHUYECKOMY OBCNYXXMBAHMIO, OYMCTKE MM NEMOHTOXY, AETANM MOTYT HEOXMAGHHO

7.1  OuuncTka CBAOPOUYHOM ropenku

MepeuncneHHble HUXe AETANM NOABEPKEHb! M3HOCY M 3QrPS3HEHMIO.
Mostomy 31 petanu Heo6xoanMO perynspHo 06Cny>KMBATL U OUMILAT.
— Kopnyc pesaka

— Tasosoe conno

7.2 ExerogHoe Tex06cny>KUBAHUE NEKTPUKOM

» TMopyuwuTe NpoBepKy M OYMCTKY BCex AeTanedt (CBapouHol ropenku,
LINGHIOBOTO NAKETA, 3AMACHBIX 1 GbICTPOM3HALIMBAIOWMXCS neTanen)
KBANMMPULMPOBAHHOMY 3MEKTPUKY, NPOLIENLIEMY MHCTPYKTAX
8 komnanmm ABICOR BINZEL. Mpu Heobxonmnmoctn 3ameruTe getanm.

7.3 3ameHa 6bICTPOM3HAWMBAIOWMXCS AeTanei, puc. 4

YBEOAOMIJIEHUE

— Bonbdpamossiit anektpon
— Konnauok ropenkm

- ﬂepxurenm 3nekTponos

> B Cny4ydae o4eHb HacToro MCnonb3OBAHMSA M/MJ'IM O4YeHb BbICOKMX TOKOB,
M/MJ‘IM 30MEeTHOro U3HOCA CoKpaTMTE MHTEepBAn TeXO6Cl1y)KMBGHM$1.

Mﬂ'l'ep"ﬂﬂb"blﬁ yl.l.|ep6 npuv UCNoMNb3OBAHUM HeNnoaXxoAAWNX 6I’ICTP°M3HQI.IJMBQIOI.I.IMXC5| ne'rarleﬁ
Mcnonb3osanue 6bICTpOM3HOLLIMBOIOLLlMXCSI netanem apymx npomaonmeneﬁ “n HeI'IpOBMﬂbeIl:i MOHTQX 6b|CTpOM3HCILLIMBCIK.‘)LL|,MXCﬂ nertanen Moxer npueect1

K MOBPEXOEHMIO CBAPOUYHOM FOPENKM M YXYOWEHUIO PE3YNbTATOB PAGOTI.

> lcnonb3yiite Tonbko opurmHanbHbie GeicTpousHawmeatowmecs aetanu ABICOR BINZEL.
> Crienure 30 NPABKAbHBIM PACNONOXEHUEM BbICTPOUIHALMBAIOWMXCS AETANEMN, CNEUMPUUHBIX AN KOXKOOTO TUNA CBAPOYHOM rOPenku.

> [lpu MoHTaxe cobnioaaitte NPABUIbHYIO NOCNENOBATENLHOCTb YCTAHOBKM AETANEN.

> [laHHble ong 3akasa u HﬂeHTMq}MKGuMOHHbIe HOMepa 3neMeHToB
OCHQACTKM “ 6b|CTpOM3HOLIJMBO}OLI.lMXCH LeTanen cM. B TeKyLI.lelZ
AOKYMeHTaUMKM 3aKasa.

8 Yrmunuzaums

chok CBQPO'-IHOﬁ rOpenku B 3aBUCHUMOCTM OT 3a0A4M NO CBAPKE MOXET
OCHALWATLCH PA3TUYHBIMM 6bICTpOM3HGLLIMBGIOLL|MMMC$I OeTansamMu.

Tabn. 4 KpuTnuecku BaxHoe CbipbeBCBAPOUHBIX FOPENKax, 06OPYNOBAHHbIX ANs CBAPKM

Bonbdpam (sonbdppamossie anekrponbi)

>1r

vy vy vYy

KOMMYHQTbHY'IO CryX6y.

Ha yctporicTaa, nomeyeHHsie 3TMM CMMBONOM, pacnpocTpatsetcs aeicteme Esponerickoi anpektuesl 2012/19/EC «O6 otxomax
3NEKTPUUECKOTO W SNEKTPOHHOTO 06OPYROBAHMS».

> He ymnmmpyme SneKTpuyeckme I'IpM60pI:I BMecTe C BbITOBbIMM OTXOAaMMU.

3ﬂeKTpW~leCKMe yCTpOﬁCTBG HeOéXODMMO AOEeMOHTHMpPOBATL ANg Haanexatwlemn ymmnusaumm.

COéMpGﬁTe KOMMNOHEHTHbI 3neKTpoan60pos pasnensHo 1 HOI‘lpOBJ‘ISIIZTe Ha nepepo6on(y ans BTOPUYHOIO MCNONb3OBAHUA.
COéJ’IlOD.GIZTe MECTHbI€ MHCTPYKLMK, 3QKOHbI, NPEANUCAHMSA, CTAHAAPTLI U OMPEKTUBbI.

3a uHpopmaumeir o cbope 1 cnaye oTpaBOTAHHBIX ANEKTPUUYECKMX MPUBOPOB Ha NepepaboTky 0BPATUTECh B MECTHYIO

9 TlapaHTus

[laHHbIN NPOOYKT SBNSETCS OPUMMHAMbHBIM M30ENMEM KOMNAHUM

ABICOR BINZEL. Komnanus Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH &
Co. KG rapaHtipyet 6e3nedekTHOE M3rOTOBNEHME M NPH NOCTABKE AAHHOTO
uspenus bepet Ha ce6s 3aBOACKYIO MPOU3BOACTBEHHYIO FAPAHTUIO

U rapaHTipyet paboTocnocobHOCTb M3AENMS COMACHO YPOBHIO PA3BMTMS
TEXHUKM M AEMCTBYIOWMM npeanucanmsm. [pu obHapyxenmn aedekra,
sosHukuwero no suHe ABICOR BINZEL, komnanms ABICOR BINZEL o6s3aHa
no ceoeMy BbIGOPY M Ha COBCTBEHHbIE CPEACTBA NPOBECTH YCTPAHEHME
nedeKToB UNK 3aMeHMTb AedekTHYO aetans. [apaHTs pacnpocTpaHrsercs
TOMLKO HA NPOW3BOACTBEHHbIE AEPEKTH, O HE HA MOBPEXAEHMS, BOSHUKILME
B Pe3ynbTaTe €CTECTBEHHOTO M3HOCA, NEPErpy3ku UM obpatleHus
HeHaanexawum obpasom. [apanTHiHbIl cpok ykazaH B OBLwmx ycnosmsax

RU-8

30KNIOYEHMS CAENOK. McKnioueHMs ang onpenenexHbIX M3nenmi
perynupytotcs otaensHo. Kpome Toro, rapaHt1s Tepser cuny B cnydae
MCMONb30BAHMS 3AMACHBIX M BbICTPOM3HALIMBAIOLMXCS AETANEH, KOTOPbIE HE
SBNAOTCS OpUrMHANbHbIMM neTansmi drupmel ABICOR BINZEL, a takxe

B Cy40e HEKOMMETEHTHOTO MPOBEAEHMS PEMOHTHbIX PABOT HA U3AENMM
CHMNOMM NONbB3OBATENS MMM NOCTOPOHHMUM NTULIOM.

Ha BbicTpoumsHalLmMBatOLMECs AETANM TAPAHTMS HE PACTPOCTPAHSETCS.
Kpome toro, pupma ABICOR BINZEL He Hecer otBetctBeHHOCTH 30
NOBPEXAEHMS, BO3HMKLLME B PE3ynbTaTe SKCnnyaraumu usnenus. Bonpocs
OTHOCMTENBLHO TAPAHTHM M CEPBUCHOTO OBCYXMBAHMS MOXHO HAMPABNSTH
M3OTOBMTENIO MMM KOMNAHUM-TOCTABILMKY. MHOPMALMIO 06 3TOM MOXHO
HakTh B MHTepHrete no aapecy www.binzel-abicor.com.
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TECHNOLOGY FOR THE

Download mobile documentation

1 Scan QR code of the landing
page of the ABICOR BINZEL
web site.

WELDER S WORLD.

TechCommApp
SQUIDDS e, Productiviy
o usK:Alages

=

2 Follow step 1 on the landing

page and install the free of
charge TechCommApp.

Ofe
3 Openthe app. Thenscanthe QR
code of the ABICOR BINZEL

channel using the QR code
scanner you find in the app.

ABICOR

BINZEL=

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker ¢ 35418 Buseck * GERMANY

T+49 6408 /59-0

F+49 64 08 / 59-191

info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com
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